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1) VSeobecha upozornéni: bezpecnost - instalace - pouzivani

UPOZORNENI - Tento manual obsahuje diilezité instrukce a bezpeénostni opatieni. Dodrzujte véechny uvedené instrukce, protoze chybné
provedena instalace miZe zplsobit téZzka poranéni osob a znacéné §kody na majetku.

POZOR - Tento manual obsahuje dilezité bezpecnostni pokyny. Aby byla zaru¢ena bezpecnost osob je nutné tyto instrukce bezpodminecné
respektovat. Manual uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti.

e Tento vyrobek neni ur€eny k tomu, aby byl pouZivany osobami (vEetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové schopnosti jsou néjakym zplsobem
omezené, anebo jim chybi jistd zkuSenost a nemaji ani znalosti o provozu a ovladani automatizaéni techniky.

e Zajistéte, aby si déti nemohly hrat s timto zafizenim.

e Nedovolte détem, aby si hraly s ovladacimi prvky automatizacni techniky. Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizagni techniky do chodu,
nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu.

e Zafizeni pravidelné kontrolujte, pfedevSim stav vodi€u, pruzin, nosnych ¢asti zafizeni, aby mohlo byt v&as zjiSténo pfipadné nevyvazeni zafizeni,
jeho opotiebeni nebo podkozeni. Automatizacni techniku nepouZzivejte, pokud je nutné ji opravit nebo sefidit, protoZe kazdé poskozeni nainstalovaného
zafizeni anebo Spatné vyvazeni brany muZou zplsobit zranéni.

o Cist&ni a Gdrzba zafizenl, které miiZe provadét uZivatel automatizaéni techniky, nesmi byt provadéné détmi bez dozoru.

POZOR - Aby byla vylou€ena veskera rizika vyplyvajici z nahodilé aktivace tepelné pojistky, nesmi byt toto zafizeni napajené pres néjaké dalsi zafizeni s
externim ovladanim, jako je napfiklad €asovaci zafizeni apod., stejné tak nesmi byt pfipojené k okruhu, ktery je napajeny elektrickou energii a mize
dojit béhem provozu k jeho odpojeni od napajeni.

e Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (neni soucasti dodaného zafizeni), u néhoZ musi byt v rozpojeném stavu takova
vzdalenost mezi kontakty, aby bylo zaru¢eno spolehlivé odpojeni od pFivodu elektrické energie v souladu s poZadavky stanovenymi pro llI. kategorii
zabezpeceni proti pfepéti.

POZOR - Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuji harmonizované normy, specifikované v platné Smérnici pro strojni
zafizeni, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohlaSeni o shodé pro pfisluSnou automatizaéni techniku. Z téchto divodd musi byt vzdy
v8echny instalaéni prace, elektricka zapojeni, kolaudace zafizeni, jeho uvedeni do provozu a nasledna Gdrzba automatizaéni techniky provadéna
vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

e Predtim, nez zacnete pohon instalovat, zkontrolujte , Technické parametry vyrobku* (uvedené v tomto navodu), a pfedevSim se ujistéte, Ze je tento vyrobek
vhodny k automatizaci pfedmétné brany. Pokud zjistite, Ze k tomu neni vhadny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

e VVyrobek nesmi byt pouZivany pred tim, nez bude fadné uveden do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole ,Kolaudace a uvedeni do provozu“. e
Obalové materialy v nichz je zafizeni dodavano, musi byt zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

e Predtim, nez zacnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je veSkery material, ktery budete béhem instalace pouzivat v bezvadném stavu a jestli je vhodny
pro zamyslené pouziti.

@ \/yrobce nenese Zadnou odpovédnost za §kody na majetku nebo za pfipadna zranéni osab, ktera by byla zpisobena nerespektovanim instrukci b&hem
montaZe. V takovém pfipadé rovnéz pozbyva platnost i zaruka poskytovana na vady materialu.

e Predtim, nez budete provadét néjaké ¢innosti na automatizacni technice (napf. idrzbu nebo jeji cisténi), odpojte vZzdycky vyrobek od elektrického
napéjeciho vedeni.

e B&hem instalace zachazejte opatrné s vyrobkem, predevsim dbejte aby nebyl vystaveny narazim, tlakim, padu a aby nepfisel do kontaktu s kapalina-
mi. Nenechavejte vyrobek v tepelnych zdroji a nevystavujte jej pisobeni plamene. Mohlo by dajit k jeho poskozeni a nasledné poruchové funkénosti,
zpUsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpeénych situaci. Pokud by se tak i pfesto stalo, ukonéete okamZité instalaci a kontaktujte autorizovany servis.

e V pfipadé&, Ze by byl napajeci kabel poskozeny, musi byt vyménény za novy bud pfimo vyrobcem nebo jeho autarizovanym servisem, nebo kvalifikova-
nym technikem, aby byla ockamzité odstranéna rizika plynouci z takového poskozeni.

e Po celou dobu, kdy je automatizaéni technika v chodu a je ovladana pfislusnymi ovladacimi prvky, zajistéte, aby se v jeji blizkosti nezdrZovaly Zadné osoby.

e Po celou dobu, kdy je automatizaéni technika v chodu sledujte prabéh pracovniho cyklu a zajistéte, aby se v jeji blizkosti nezdrzovaly Zadné osoby az do
jejiho uplného zastaveni.

e Neovladejte a neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti vyskytuji osoby, které na ni provadéji néjaké prace; pfedtim, nez
zacnete takové Cinnosti provadét, odpojte elektrické napajeci vedeni.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI TYKAJICi SE INSTALACE

e Predtim, nezZ zacnete pfevodovy pohon instalovat, zkontrolujte, jestli jsou vdechny mechanické souéasti brany v dobrém technickém stavu, jestli je brana
dobfe vyvaZena a jestli bude mozné ji bez problémud automatizovat.

e Zkontrolujte a pfipadné zajistéte, aby nemohlo dojit ke sraZzce pohyblivych &asti a pevnych &asti konstrukce béhem otevirani a zavirani brany.

o Ujistéte se, Ze ovladaci prvky budou dostate¢né daleko od pohyblivych ¢asti zafizeni, avSak v takové vzdalenosti, aby bylo mozné pribéh pracovniho cyklu
sledovat pfimo z mista, ve kterych jsou ovladaci prvky nainstalované. S vyjimkou kli¢ového spinage musi byt vdechny ovladaci prvky nainstalované
nejméneé ve vysce 1,5m a nesmi byt volné pfistupné.

e Pokud je otevirani brany kontrolované protipoZarnim zafizenim, zkontrolujte jestli se pfipadna okna vétsi nez 200 mm budu zavirat po vydani pfikazu
ovladacim prvkem.

e Poté, co nainstalujete pfevodovy pohon, ujistéte se, Ze mechanismus, bezpeénostni systém a mozZnost ruéniho ovladani brany bezproblémové funguji e
Branu trvale opatfete tabulkou, na které bude uvedeny postup pro odblokovani a ruéni ovladani brany. Tabulka by méla byt umisténa v blizkosti
odblokovaciho mechanismu.

e Pokud je brana vybavena dal$imi vstupnimi dvefmi pro pé&si, je nutné branu vybavit vhodnym zafizenim nebo kontrolnim systémem, kiery znemozni
uvedeni brany do chodu, pokud jsou vstupni dvefe oteviené.
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2) Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

ROBUS je fada samosvornych, elektromechanickych, pfevodovych pohon, ktera je uréena pro automatizaci posuvnych bran.
Tyto pohony jsou vybavené Fidici jednotkou a konektorem pro pfipojeni pfijimace radiového signalu SMXI nebo SMXIS (voli-
telné pfislusenstvi). Elektrické zapojeni externiho pfisluSenstvi je znac¢né zjednodusené diky pouZiti technologie “BLUEBUS”,
které umoznuje pfipojeni vétsiho podtu piisludenstvi prostfednictvim pouhych dvou vodi¢a . Pohony ROBUS jsou pohanéné
elektrickou energii a v pfipadé vypadku jeji dodavky z elektrické rozvodné sité, je mozné provést odblokovani pohonu s pomoci
pfislusného klice a branu pak posouvat rucné. Stejné tak je mozné nainstalovat volitelné pfislusenstvi: zalozni baterii PS124,
ktera pak zajistuje provedeni nékolika pracovnich cykl( i bez dodavky elektrické energie z distribudni sité.
Do fady pohont ROBUS patii vyrobky, jejichz zakladni technické parametry a odliSnosti jsou uvedené v tabulce 1.
Tabulka 1: srovnani zakladnich technickych parametri pfevodovych pohonii ROBUS
RB400 RB600 / RB600P RB1000 / RB250HS RB500HS
RB1000P
Max. délka kridla (m) 8 8 8 8 8
Max. hmotnost (kg) 400 600 1000 250 500
Napajeni (V) 24 24 24 24 24
Prikon (A) 1.1 25 2,3 21 2,2
Vykon (W) 250 515 450 430 450
Rychlost (m/s) 0,34 0,31 0,28 0,4 0,43
Max. kroutici moment pfi rozjezdu 12 Nm 18 Nm 27 Nm 9 Nm 13,2 Nm
Sila (N) 400 600 900 310 360
Podet pracovnich cykll (cykly/hod.
- délka kfidla do 4 m 35 40 50 20 20
- délka kfidla do 8 m 20 20 25 10 10
Stupeh kryti (IP) 44 44 44 44 44
Provozni teploty (°C) -20 + 50 -20 + 50 -20 + 50 -20 + 50 -20 + 50
Rozmeéry (mm) 330 x 195 x277h | 330 x 212 x 303h | 330 x 212 x303h | 330 x 195 x 277h | 330 x 212 x 303h
Hmotnost (kg) 8 11 13 8 11
Ridici jednotka RBA3/C RBA3/C RBA3/C RBA3/HS RBA3/HS
Poznamka: 1 kg = 9,81N tzn. napf.: 600N = 61 kg
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K2.1) Omezeni pro pouziti vyrobku

Technické parametry a vykony vyrobki fady ROBUS jsou uvedené v kapitole “8 Technické parametry” a jsou to jediné hodnoty,
které umoznuji spravné zvazeni vhodnosti nebo nevhodnosti pohonu pro zamyslené pouziti.

Konstrukéni fedeni pohon ROBUS je preduréuje pro pohanéni posuvnych bran, s jistymi omezenimi uvedenymi v tabulce 2.
Skutecna vhodnost pohonu ROBUS, ktery ma pohanét konkrétni posuvnou branu zavisi i na mechanickém tfeni a na dalSich
jevech, i nahodilych, jako je napfiklad namraza, ktera mizZe omezovat kfidlo bréany v pohybu.

Pfi proveérovani skutecného stavu je naprosto nezbytné zmeéfit silu nezbytnou pro uvedeni kfidla brany do chodu a pro zajisténi
jeho pohybu v celém rozsahu jeho drahy a pfitom zjistit, jestli tato sila neprekraduje polovinou “nominalniho krouticiho momentu”,
uvedeného v kapitole “8 Technické parametry” (doporuéujeme, aby mé&l pohen k dispozici je3té& 50% rezervu, protoZe nepfiznivé
povétrnostni podminky maZou zvysit mechanické tfeni brany); kromé toho pfi stanoveni poétu pracovnich cykld za hodinu, podétu
bezprostfedné po sobé jdoucich cykll a maximalni pfipustné rychlosti, je nutné vzit v Gvahu i Udaje uvedené v tabulce 1.

- J
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Délka kfidla brany je rozhodujici pro stanoveni maximalniho poétu pracovhnich cykld za hodinu a podtu bezprostfedné po sobé
jdoucich cykll, zatimco jeho hmotnost je Udaj potfebny pro ureni procentualniho sniZzeni poc¢tu pracovnich cykll a maximalni
pfipustné rychlosti; napf. u pchonu ROBUS 1000, pokud je kfidlo brany dlouhé 5 m bylo by mozné vykonat 33 pracovnich cykl
za hodinu a 16 bezprostfedné po sobhé jdoucich cykld; ovdem pokud kFidlo brany vazi 700 kg, bude nutné tyto hodnoty sniZit na
50%, v takovém pfipadé se dostaneme na hodnoty pfiblizné 16 pracovnich cykli za hodinu a 8 bezprostfedné po sobé jdoucich
cykld, zatimco maximalni pfipustna rychlost bude V4: rychle. Aby nedochazelo k pfehfivani motoru, je Fidici jednotka vybavena
omezovatem poctu pracovnich cykld, ktery pracuje na zakladé zjisténého namahani motoru a délky pracovnich cykld.
Omezova¢ zasahne v okamziku, kdy byly pfekroGeny maximalni pfipustné hodnoty. Omezovad¢ poétu pracovnich cykld méri i
teplotu okolniho prostfedi a podle namérenych Udajl pfipadné snizi pocet povolenych cyklu v pfipadech, Ze je naméfena
teplota znacné vysoka.

V kapitole “8 Technické parametry” je uvedena i pfiblizna “Zivotnost”, coz je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost vyrobku.
Délka zivotnosti je vyznamné ovlivnéna indexem narocnosti pracavnich cykld vykonanych automatizacéni technikou, tedy
souhrnem vsech faktord, které vedou k opotfebeni vyrobku. Pfi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti automatizaéni techniky
musite se&ist vdechny indexy provozniho zatiZzeni, uvedené v tabulce

4, a potom s celkovym vysledkem zjistit v grafu pribliznou Zivotnost pohonu.

Napfriklad ROBUS 1000 nainstalovany na brané o hmotnosti 650 kg, dlouhé 5 m, vybavené fotoburikami bez dalsich
zatéZujicich faktord, bude mit index provozniho zatiZeni rovnajici se 50% (30+10+10). Z grafu pro stanoveni pfiblizné Zivotnosti
automatizaéni techniky dostaneme daj 80.000 pracovnich cykld.

Tabulka 2: priblizna zivotnost v zavislosti na indexu provozniho zatizeni béhem pracovniho cyklu

Index provozniho 5 ch o .

zatiZeni (%) RB400 | RB600 | RB1000 | RB250HS | RB500HS Zivotnost vyjadrena \/ cyk|ech
Hmotnost kridla brany (kg)
Do 200 30 10 5 60 30
200 + 400 60 30 10 - 40
400 + 500 - 50 20 - 60 260.000
500 + 600 - - 30 - - 240000 A
600 + 800 - - 40 - - 220,000
800 + 900 - - 50 - - ’
900 + 1000 - - 60 - - G 200.000 \

. r . =
Délka kridla brany (m) > 180.000 \
Do 4 10 10 5 15 15 |.g 160.000 \
4+6 20 20 10 25 25 2 140.000

@

6+8 35 35 20 40 35 2 120.000 \
e '@ - - 35 - y ¢ 100.000 \
g 12 - - S0 - "~ 2 80000
DalS$i zatézujici faktory
(ie nutno zvazit, jestli je pravdépodobnost, 60.000 NS
ze k nim dojde, vy3si nez 10%) 40.000 ™N ~
Teplota okolniho 10 10 10 19 10 20.000 S~
prostredi vy3ssi
nez 40°C nebo 0 \ i
nizsi nez 0°C 2 2 R 2R R R R
nebo vlhkost 2 8 8 8§ 8 83 R 8 &8 8
vy33i nez 80% . A T
Pragné prostredi 15 15 15 15 15 Index provozniho zatiZzeni %
nebo pisek
Slané prostredi 20 20 20 20 20
Prerudovani
chodu na zakladg  1° 15 10 20 20
reakce fotobunék
Prerusovani
chodu pfikazem 25 25 20 30 30
Stop
Rychlost vyssi 20 20 15 25 25
nez “L4 rychle”
Aktivovany
prudky rozjezd 25 25 20 25 25

Celkovy index provozniho zatizeni %:

Poznamka: pokud je index provozniho zatiZzeni vy3si nez 100%, znamena to, Ze podminky jsou za pfijatelnou hranici;
v takovém pfipadé je nutné vybrat néktery z pohon( vyssi fady.
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a )

2.2) Typicka sestava automatizaéni techniky

Na abr. 2 je nakreslena typicka sestava automatiza¢ni techniky s posuvnou branou pohanénou pohonem ROBUS.

12

A b
Tl :
._‘_,.-"" -'2-.{.-:?- £
A
D 2 E C

1 Kli¢ovy spinaé

2 Fotoburiky na sloupku

3 Fotoburiky

4 Primarni pevna bezpecnostni lista (volitelné pfislusenstvi)
5 Primarni pohybliva bezpedénastni lista

6 Drzak koncového spinace v oteviené pozici

7 Hfeben

8 Sekundarni pevna bezpeénostni lita (volitelné pfislusenstvi)
9 Vystrazny majak se zabudovanou anténou
10 ROBUS
11 Drzak koncového spinace v zaviené pozici
12 Sekundarni pohybliva bezpeénostni lista
(volitelné pfislusenstvi)
13 Dalkovy ovladad

2.3) Prehled kabelu

_J
N

Na obrazku 2 s typickou sestavou automatiza¢ni techniky jsou zakreslené i kabely, potfebné pro zapojeni jednotlivych zafizeni;
v tabulce 3 jsou uvedené technické parametry téchto kabelu.

A Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostredi, ve kterém je instalace provedena.
Napf. do interiéri doporucujeme pouzivat kabel typu HO3VV-F, zatimco do exteriérd je vhodny kabel HO7RN-F.

Tabulka 3: piehled kabelu

Zapojeni

Typ kabelu

Maximalni povolena délka

A: Elektrické napajeci vedeni

1 kabel 3x1,5 mm?

30 m (poznamka 1)

B: Kabel pro vystraznou lampu
s anténou

1 kabel 2x0,5 mm?

20m

1 stinény kabel typu RG58

20 m (doporucujeme krat$i nez 5 m)

C: Fotoburiky

1 kabel 2x0,5 mm?

30 m (poznamka 2)

D: KliGovy spinac

2 kabely 2x0,5 mm? (poznamka 3)

50m

E: Pevné bezpecnostni listy

1 kabel 2x0,5 mm? (poznamka 4)

30m

F: Pohyblivé bezpecnostni listy

1 kabel 2x0,5 mm? (poznamka 4)

30 m (poznamka 5)

\—

Poznamka 1:
Poznamka 2:

Poznamka 3:
Poznamka 4:

Poznamka 5:

Pokud je napajeci kabel del$i neZ 30 m, je nutné pouzit kabel s v&tSim prdfezem (3 x 2,5 mm2) a navic musite
provést bezpefnostni uzemnéni umisténé v blizkosti automatizaéni techniky.

Pokud bude kabel BLUEBUS deli nez 30 m, pficemz maximalni povolena délka je 50 m, je nutné pouzit kabel

s prafezem 2x1 mm2.

Tyto 2 kabely 2x0,5 mm2 je mozZné nahradit jedinym kabelem o prafezu 4x0,5 mm2.

Pokud je automatizacéni technika vybavena vice nez jednou bezpecénostni listou, prostudujte si ohledné
doporuceného zapojeni si kapitolu “7.3.2 Vstup STOP”.

Pfi zapojovani pohyblivych bezpeénostnich list nainstalovanych na posuvné brané, je nutné pouZit vhodna zafizeni,
ktera budou zajistovat spojeni i po celou dobu, kdy bude kfidlo brany v pohybu.

_J
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3) Instalace

A Instalace pohonu ROBUS musi byt provedeno pouze kvalifikovanym a zku§enym technikem v naprostém souladu se \
zakony, bezpeénostnimi normami platnymi na Gzemi statu, ve kterém je instalace provedena, a v souladu s instrukcemi
uvedenymi v tomto navodu. J

e N

3.1) Kontrolni a pfipravné prace pred instalaci

Predtim, nez zaénete instalovat pohon ROBUS, provedte niZze uvedené kontrolni operace:

o ZKkontrolujte, jestli jsou v8echny materialy, které budete pfi instalaci pouZivat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné pro zamyslené pouziti a
odpovidaji pfisluSnym normam.

e Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizaéni technikou.

o Zkontrolujte, jestli hmotnost a rozméry brany neprekracuji maximalni povolené hodnoty uvedené v kapitole “2.1 Omezeni pro pouZiti vyrobku”

o Podle hodnot uvedenych v kapitole “8 Technické parametry” zkontrolujte, jestli je sila nutha pro uvedeni brany do chodu niZsi nez polovina
“maximalniho krouticiho momentu” a jestli je sila nutné pro udrzeni brany v pohybu niZzi nez polovina “nominalniho krouticiho momentu”;
doporuéujeme u téchto sil nechat 50%rezervu, protoZe nepfiznivé povétrnostni podminky mizou zvysit mechanické tfeni brany.

o Zkontrolujte, jestli je pohyb brany plynuly, se stejnym mechanickym tfenim v celém rozsahu jeji drahy, a to v obou smérech, jak pfi otevirani,
tak pfi zavirani.

o Zkontrolujte, jestli nehrozi vykolejeni kfidla brany a nehrozi jeji vyskogeni z vodiciho mechanismu.

e Zkontrolujte robustnost mechanickych doraz( v koncovych pozicich a ujistéte se, Ze nemuZe dojit k jejich deformaci ani v pfipadé, Ze by do nich
kfidlo brany narazilo velkou silou.

e Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvaZend, to znamena, Ze se po zastaveni v kterémkoli bodé jeji drahy nhesmi sama uvadét do pohybu.

o Zjistéte, jestli v misté, kde bude nainstalovany pfevodovy pohon, nehrozi zaplaveni vodou; v pfipadé potfeby je mozZné pfevodovy pohon
nainstalovat ve vyvy$ené pozici nad drovni terénu.

o Zkontrolujte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa snadna a bezpeéna manipulace s odblokovacim mechanizmem.

e Zkontrolujte, jestli v mistech zvolenych pro instalaci jednotlivych typu prisludenstvi nehrozi jejich poskozeni narazy a jestli je podkladovy povrch,
ke kterému bude pfisludenstvi pfipevnéné, dostateéné pevny.

e Zajistéte, aby nedoslo k ponofeni automatizaéni techniky a pFisludenstvi do vody nebo jinych kapalin.

e Nenechavejte pohon ROBUS v blizkosti plamene nebo tepelnych zdroj a ani jej neskladujte ve vybusném, kyselém nebo slaném prostredi;
mohlo by dojit k poskozeni pohonu ROBUS, k negativnimu ovlivnéni jeho funkénosti, zpusobit poZar nebo byt zdrojem nebezpeénych situaci.

e V piipadg, Ze je brana vybavena dal$imi vchodovymi dvefmi, anebo se v jeji blizkosti nachazi néjaké dalsi dvere, je nutné se ujistit, Ze nemlze
dojit k jejich vzajemnému zkfiZeni a znemozZnéni pohybu brany. Pokud je to nutné, musi byt takové situace odstranény pomoci vhodného
blokovaciho systému.

» Ridici jednotku pfipojte k elektrickému napajecimu vedeni, které musi byt vybavené bezpeénostnim uzemnénim.

e Elektrické napajeci vedeni musi byt chranéné vhodnym termo-magnetickym a diferenénim jisticim zafizenim.

e Elektrické napajeci vedeni napojené pfimo na vefejnou elektrickou sit musi byt vybavené rozpojovacim zafizenim, které bude zajistovat odpo-
jeni automatizacni techniky od pfivadéné elektrické energie (se lll. kategorii ochrany proti pFepéti, tj. vzdalenost mezi kontakty musi byt alespori
3,5mm) anebo jiny obdobny systém napfiklad zasuvku a odpovidajici zastréku. Pokud rozpojovaci zafizeni nainstalované na napajecim vedeni
neni umisténé v blizkosti automatizadni techniky, musi byt vybavené blokovacim systémem, ktery znemozni jeho nahodilé nebo

neautorizované

)
4 N
3.2) Montaz pfevodového pohonu

Pokud je podkladovy povrch uz hotovy, musi byt montaz pfevodového pohonu provedena pfimo na tento povrch a k tomu je nutné pouZit
vhodné kotevni prostiedky, jako napiiklad expanzni hmoZdinky. V ostatnich pfipadech pfevodovy pohon nainstalujte nasledujicim zplsobem:

1. Vykopejte zakladovou jamu pfislusnych rozmér, s pihlédnutim ke kétam uvedenym na obrazku 3.

2. PoloZte jednu nebo nékolik ochrannych trubic pro prichod elektrickych kabeld stejné jako na obrazku 4.

3. Na zakladovou desku pfipevnéte dva kotevni haky a pfitom nasroubuijte jednu matku ze spodni stany a druhou z horni strany zakladové desky;
matku pod deskou nadroubujte podle obrazku 5 takovym zpusobem, aby &ast se zavitem pfeénivala nad desku pfiblizné o 25 - 35 mm.

4. Nalijte do zakladové jamy beton a predtim, neZ za¢ne tuhnout, poloZte na néj zakladovou desku podle két uvedenych na obrazku 3; zkontrolujte,
jestli je zakladova deska uloZena rovnobézné s kfidlem brany a jestli je pfesné ve vodorovné poloze, viz obrazek 6. Pockejte, dokud beton tplné
neztvrdne.

5. Odsroubujte z desky 2 horni matky a pak na ni poloZte pfevodovy pohon; zkontrolujte, jestli je namontovany rovnobé&zné s kfidlem brany,
pak lehce dotahnéte 2 matky s podloZzkami, které jsou soucasti dodavky, viz obrazek 7.
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4 N

Pokud je kridlo brany uZz vybavené hiebenem, sefidte po pfipevnéni pohonu Srouby bez hlavy stejnym zplsobem jako na obrazku 8, aby se
pastorek pohonu ROBUS dostal do spravné vysky, pficemz jeho vzdalenost od hfebenu musi byt 1 - 2 mm.
V ostatnich pfipadech je pfi montazi hfebenu nutné:

6. Odblokuijte pFfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole “Odblokovani motoru a ruéni ovladani”, ktera je soudasti oddilu “Instrukce
a bezpecnostni upozoméni uréena uZivateli pfevodového pohonu ROBUS”™.

7. Otevrete UpIn& branu a o pastorek oprete prvni kus hfebene, potom zkontrolujte, jestli je zaatek hfebenu na Grovni zagatku kfidla brany
stejné jako na obrazku 9. Zkontrolujte, jestli je mezi pastorkem a hfebenem vile v rozsahu 1 — 2 mm, potom vhodnymi prostfedky pfipevnéte
hfeben ke kfidlu brany.

=

AAby nedoslo k situaci, pfi niz by hmotnost kfidla brany lezela pfimo na pfevodovém pohonu, je dilezité, aby mezi hfebenem a
pastorkem zustala vile v rozsahu 1 — 2 mm, stejné jako na obrazku 10.

8. Posurite kfidlo brany a pfi montazi dalSich kust hifebenu vZdy pouZivejte pastorek, jako referenéni bod.
9. Odrezte z posledniho kusu hiebenu jeho pfednivajici ¢ast.
10. Zkuste nékolikrat branu otevfit a zavfit a pfitom kontrolujte, jestli hfeben jezdi rovnob&zné po pastorku, maximalni povolené vyoseni je 5 mm,
déle zkontrolujte, jestli je po celé délce drahy dodrzena mezi pastorkem a hiebenem vile 1 =2 mm.
11. Pevné dotahnéte pojistné matky, které pfipevnuji pfevodovy pohon k zakladové desce a pak se ujistéte, Ze je pohon dobfe ukotveny do terénu;
pajistné matky opatrete pfislusnymi krytkami, viz obrazek 11.
12. Namontuijte drzaky koncovych spinadl podle niZze uvedenych instrukci (pro modely RB600OP a RB1000P je nutné drzaky namontovat podle
instrukci uvedenych v kapitole ,3.3 Montaz drzakud koncovych spinacl u modeld s indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinadi®):
e Ruéneé branu oteviete a pfitom ji nechejte ve vzdalenosti alespori 2 — 3 cm od mechanického dorazu.
e Posouveijte drzak po hifebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud nedojde k reakci koncového spinace. Pak posurite drzak alespori
0 2 cm a nakonec drzak pfipevnéte k hfebenu pomaci pfisludnych Sroubd bez hlavy stejnym zplsobem jako na obrazku 12.
e Stejny postup plati i pfi montazi drzaku koncového spinade v zaviené pozici.
13. Zablokuijte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole ,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je sougasti kapitoly ,Instrukce a
& upozoméni uréena uzivateli pfevedového pohonu ROBUS*. J
\

r3.3) Montaz drzak( koncovych spinacii u modeld s indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinaci

U modelt RB600P a RB1000P, které jsou vybavené induk&énimi - R
bezkontaktnimi koncovymi spinaéi, je nutné jejich drzaky pfipevnit : ol )
pedle niZe uvedenych instrukci.

1. Otevfete ru¢né kfidlo brany a nechejte je alesporft 2 - 3 cm
od mechanického dorazu.

2, Posouvejte drzak po hifebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho,
dokud pfislusna LED dioda nezhasne, stejné jako na obr. 13.
Pak posurite drzak alespon o 2 cm a nakonec drzak pfipevnéte
k hiebenu pomoci pfisludnych Sroubl bez hlavy.

3. Zavfete ru¢né kfidlo brany a nechejte je alespor 2 - 3 cm @
od mechanického dorazu.

4, Posouvejte drzak po hfebenu ve sméru pro zavirani tak dlouho,
dokud pfislu§na LED dioda nezhasne. Pak posurite drzak alespon
0 2 cm a nakonec drzak pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislusnych
Sroubl bez hlavy.

A U indukénich bezkontaktnich koncovych spinaci je idealni —_—— -3+8
vzdalenost drzaku v rozsahu od 3 do 8 mm, stejné jak je to
nakresleno na obrazku 14.

N ) Y
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K3.4) Instalace dal$iho pfFisluSenstvi \

Instalaci dalSiho kompatibilniho pfislusenstvi provadéjte podle pFislusnych instrukci. Podle kapitoly ,3.6 Popis elektrického zapojeni*”
\ a podle obrazku 2 zjistéte, které pfisluSenstvi je moZné nainstalovat spole¢né s pohonem ROBUS. /

K3.5) Elektrické zapojeni

AVeékeré elektricka zapojeni musi byt provadéna na zafizeni, které neni napajeno elektrickou energii, a pokud je zarizeni vybaveno
zalozni baterii, musi byt odpojena.

1. Pfed demontaZi ochranného krytu, pod kterym je umisténa kontrolni fidici jednotka pohonu ROBUS, povolte Sroub, ktery je umistény na boku
krytu, a potom kryt vytahnéte smérem nahoru.

2. Odstrarite gumovou membranu, ktera zakryva otvor pro prachod kabel a potom vSechny kabely protahnéte timto otvorem a smérem k
jednotlivym typum pfislugenstvi. Kabely nechejte o 20 — 30 cm del$i, nez je nezbytné nutné. Typy kabel( zvolte vhodné podle tabulky 5 a
pfi jejich zapojovani se fidte obrazkem 2.

3. Pomoci stahovaciho pasku stahnéte k sobé viechny kabely, pfivedené do prfevodového pohonu, a to takovym zpusobem, aby byla stahovaci
paska blizko vstupniho otvoru pro kabely. Do gumové membrany vyfiznéte otvor, ktery bude o néco uzsi nez je pramér k sobé spojenych ka-
bell, potom nasurite membranu na kabely az ke stahovacimu pasku; pak nasadte membranu na jeji pavodni misto, do otvoru pro priichod
kabelu. Dalsf stahovaci pasek pro kabely dejte tésné nad membranu.

4, Podle obrazku 15 pfipojte napajeci kabel k prislusné svorce a pak jej stahovaci paskou pfipevnéte k prvnimu krouzku, uréenému pro zajisténi
uloZeni kabeld.

5. Zapojte i ostatni kabely podle schématu na obrazku 17. Kvali snadné&j8§imu provadéni zapojeni jsou svorky vyjimatelné.

6. Po dokonceni zapojeni pripevnéte pomoci stahovacich pasku k sobé stazené kabely ke druhému krouzku, uréenému pro zajisténi ulozeni
kabelu. Precnivajici ¢ast kabelu antény musi byt pfichycena k astatnim kabeldm pomoci dal$iho stahovaciho pasku tak, jak je to zndzornéno

& na obrazku 16. J
4 )

i

| e

: T i)
I

K Pri zapojovani 2 pohont u brany s protilehlymi kfidly odkazujeme na kapitolu ,7.3.5 ROBUS v provoznim rezimu Slave".
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K3.6) Popis elektrickych zapojeni \

V této kapitole je uvedeny struény popis elektrickych zapojeni; dalsi informace jsou uvedené v kapitole ,7.3 Pridani nebo
odebrani pfislusenstvi®.

FLASH: vystup pro jeden nebo dva vystrazné majaky typu ,LUCYB" anebo obhdobné, s jednou 12 V Zarovkou, maximalné 21 W.

S.C.A.: vystup ,S.C.A. — kontrolka oteviené brany“; je mozné k nému pfipojit jednu 24 V signalizaéni Zarovku, maximalné 4 W.
Tento vystup je mozné naprogramovat i pro jiné funkce; viz kapitola ,7.2.3. Funkce druhé drovné“.

BLUEBUS: k této svorce je mozné pfipojit kompatibilni pfisluSenstvi; veskeré pfislusenstvi se zapojuje paralelné prostfednictvim
pouhych dvou vodica, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly. Dal$i informace o systému BLUEBUS
jsou uvedené v kapitole ,,7.3.1 BLUEBUS".

STOP: vstup pro prislusenstvi, ktera blokuji anebo zastavuji probihajici pracovni cyklus; prastfednictvim pfislusnych opatfeni je
mozné ke vstupu pfipojit rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo pfislusenstvi s trvalym odporem. DalSi informace o vstupu
STOP jsou uvedené v kapitole ,7.3.2 Vstup STOP".

P.P.: vstup pro pfislusenstvi, které ovlada chod zafizeni v provoznim rezimu ,krok-krok®, ke vstupu je mozné pfipoijit spinaci
kontakty.

OPEN: vstup pro pfisluSenstvi, které ovlada pouze otevirani automatizacni techniky; ke vstupu je mozné pfipgjit spinaci kontakty.
CLOSE: vstup pro prisluSenstvi, které ovlada pouze zavirani automatizacni techniky; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.
\ ANTENA: vstup pro pfipojeni antény pfijimace radiového signalu (anténa je zabudovana do vystraZného majaku LUCY B).

4) Zavérecna kontrola a uvedeni do provozu

~

Predtim, nez zacnete provadét kontrolu a nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu, doporu¢ujeme Vam, abyste
dali kFidlo brany pfiblizné do poloviny drahy, aby byl umoznén pohyb jak ve sméru pro otevirani, tak i zavirani.

/
s ™

4.1) Volba sméru pohybu

—_— -

y
Podle polohy pfevodového pohonu viéi kfidlu brany je nutné { .J ‘ —
zvolit smér pohybu pfi otevirani; jestlize se pfi otevirani musi Mol LY
kfidlo brany pohybovat smérem doleva, je nutné pfepnout @

prepinac do polohy nalevo tak, jak je to znazornéno na

obrazku 18, jestlize se b&hem otevirani musi kfidlo brany
pohybovat smérem doprava, je nutné prepnout prepinac do
polohy napravo tak, jak je to znazornéno na obrazku 19.

J@ 1

N

r4.2) PFipojeni napajeciho napéti

AN

A Pfipojeni napajeciho napéti pro pohon ROBUS musi byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery
splfiuje prislusné pozadavky, a samotné pfipojeni musi byt provedeno v souladu se zakony, normami a predpisy.

lhned poté, co pohon ROBUS pfipojite ke zdroji elektrické energie, doporu€ujeme, abyste provedli nékolik jednoduchych

kontrolnich operaci:

1. Zkontrolujte, jestli LED dioda BLUEBUS pravidelné blika s frekvenci jedno rozsviceni za sekundu.

2. Zkontroluijte, jestli blikaji i LED diody na fotobunkach (jak na vysilaci TX, tak na pfijimaci RX); neni dilezité, jaky je prabéh
blikani, to je ovlivnéno dalsimi faktory.

3. Zkontrolujte, jestli je zhasnuty vystrazny majak, pfipojeny k vystupu FLASH, a Zarovka signalizujici otevfenou branu,
pfipojena k vystupu S.C.A.

Jestlize tomu tak neni, je nutné okamzité odpojit napajeci vedeni od Ffidici jednotky a pozornéji zkontrolovat elektricka zapojeni.
\ Dalsi uzite¢né informace pro zjisténi a diagnostiku poruch jsou uvedené v kapitole ,7.6 Reseni problému*.

J
(4.3) Naéteni prislusenstvi \

Po pfipojeni Fidici jednotky k elektrickému napajeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva pfislusenstvi, pfipojena
ke vstupim BLUEBUS a STOP. Pfed spuiténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim signalizuji, Ze je nutné provést nacteni
pfislugenstvi.

1. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [ A] a [Set].

2. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za€nou velmi rychle blikat
(asi po 3 sek.)

3. Podkejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka nedokonéi naditani pFislusenstvi.

4. Po dokonceni této operace musi zUstat LED dioda STOP rozsvicena, zatimco
LED diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné zacnou blikat LED diody L3 a L4).

Faze nacteni pfipojeného prislusenstvi mize byt provedena kdykoli, i po dokonceni instalace;
napf. poté, co je k automatizaéni technice pfidano néjaké dalsi pfislusenstvi; ohledné spusténi
K nového naéteni pfisluSenstvi odkazujeme na kapitolu ,7.3.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi“. /
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K4.4) Naéteni délky kfidla brany \

Po dokonéeni nateni pfisluSenstvi za€nou blikat LED diody L3 a L4; to znamena, Ze je nutné nechat fidici jednotku, aby na&etla i délku
kfidla brany (vzdalenost mezi kancovym spinadem v zaviené pozici a koncovym spinadem v oteviené pozici); toto méfeni je nezbytné
pro vypocet bodd, ve kterych dochazi ke zpomalovani rychlosti chodu a pro uréeni bodu pro ¢asteéné otevieni brany.

1. Stisknéte a podrzte stisknuta tladitka [Set] a [V ].

2, Uvolnéte tlagitka v okamZiku, kdy se zafizeni uvede do chodu (asi po 3 sek.)

3. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevira, v opadném pfipadé stisknéte tladitko [Stop] a
pozornéji si prectéte kapitolu ,5.1 Volba sméru pohybu*; pak postup zopakuijte od bodu 1.

4. Pockejte dokud Fidici jednotka nedokonéi otevieni brany, tj. dokud se brana nedostane
do kontaktu s koncovym spinacem v oteviené pozici; ihned poté, se brana zacne zavirat.

5. Pockejte dokud fidici jednotka nedokonéi zavfeni brany

Naéteni délky kFidla brany 2. zpisobem vhodnym pro modely 250HS a 500HS

Tento postupu umoZfiuje nakonfigurovat:

e “Zpomaleni” béhem otevirani a zavirani ve vzdalenosti 10 cm;

e “Nastaveni rychlosti motoru” b&hem otevirani a zavirani na 100%
(nejrychlejii provozni rezim, viz tabulka 8).

Tento provozni rezim se aktivuje béhem naditani pfipojeného pfislusenstvi tim zplisobem, Ze podrzZite stisknuta tlacitka [Stop]
a [Close] po dobu delsi nez 8 sekund. Po uplynuti 8 sekund, zacnou LED diody L3 a L4 velmi rychle blikat; v tomto okamziku mizete
obé tlacitka uvolnit [Stop] a [Close].

Pokud se tak nestalo, doporucujeme odpoaijit fidici jednotku od elektrického napjeni a pozornéji zkontrolovat elektricka zapajeni.
Dalsi uziteéné informace jsou uvedené v kapitole ,ReSeni problému*.

o

/4.5) Kontrola chodu brany

Po nacteni délky kidla brany je potfeba provést nékolik pracovnich cykld, aby mohl byt zkontrolovan spravny chod brany.

1. Stisknéte tlacitko [Open], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Oteviit"; zkontrolujte, jestli otevirani brany probiha plynule,
beze zmén rychlosti posuvu; teprve v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi 70 az 50 cm od koncového spinace v otev-
fené pozici, se musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mecha-
nického dorazu v oteviené pozici.

2, Stisknéte tlacitko [Close], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Zavfit"; zkontrolujte, jestli zavirani brany probiha plynule
beze zmén rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi 70 az 50 cm od koncového spinace v zav-
fené pozici, se musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mecha-
nické zarazky v zavfené pozici.

3. Béhem chodu brany zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s frekvenci, kdy se na 0,5 sek. rozsviti a na 0,5 sek. zhasne. Pokud je nainstalo-
vana kontrolka, pfipojena ke svorce S.C.A., zkontrolujte, jestli béhem otevirani blika pomalu a pfi zavirani rychle.

4. Nékolikrat branu oteviete a zaviete, abyste zjistili pfipadné nedostatky, ke kterym mohlo dojit béhem montaze a sefizovani, a aby mohly byt
zjiStény dalsi pfipadné negativni jevy, jako napfiklad mista, ktera vykazuji vétSi miru mechanického tfeni.

5. Zkontrolujte, jestli je pfipevnéni pfevodového pohonu ROBUS, hiebene a drzakl koncovych spinaél dostate€né pevné, stabilni a dostatetné

K odolné i pro pfipadné prudké zrychleni nebo zpomaleni posuvu brany.

_J
~

J
(4.6) Pfednastavené funkce \

Ridici jednotka pohonu ROBUS je vybavena n&kolika programovatelnymi funkcemi; tovarni nastaveni téchto funkci je zvoleno v takové
konfiguraci, ktera by méla uspokojit pozadavky ve vétsiné pfipadd aplikaci automatizacni techniky. Tyto funkce je v8ak kdykoli mozné
upravit prostfednictvim pfisluSného programovaciho postupu, popsaného v kapitole 7.2 Programovani®.

N

(4.7) PFijimac radiového signalu

AN

Aby byle mozné pohon ROBUS ovladat i na dalku, je kontrolni fidici jednotka vyba-
vena slotem SM pro zapojeni pfijimace radiového signalu typu SMXI hebo SMXIS,
Zeném k pfijimaci radiového signalu. Pri zapojovani pfijimace provadéjte operace
nakreslené na obrazku 22. V tabulce 4 je popsané pfifazeni vystupu pfijimace
radiového signalu a pfikazu, ktery bude pohon ROBUS vykonavat:

Tabulka 4: pfikazy vydavané dalkovym ovladaéem

Vystup Cis. 1 Pfikaz ,P.P." (krok-krok)
Vystup ¢&is. 2 Piikaz ,Casteéné otevieni”
Vystup &is. 3 Piikaz ,otevrit"

Vystup €is. 4 Prikaz ,zavrit"

- /

5) Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdllezitéjsi faze pfi realizaci automatizaéni techniky, protoZe jejich Ucelem je zajistit maximalni bezpedénost. Postup sta-
noveny pro kolaudaci muze byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach jednotlivych zafizeni, z nichZz se automatizaéni technika sklada.

A Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery je
na zakladé posouzeni moznych rizik povinen provést predepsané zkousky a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni
predepsana pfislusnymi zakony, technickymi normami a smérnicemi, a predevsim provéfit, jestli byly splnény nalezitosti sta-
novené normou EN 12445, ktera definuje zkusebni metaody pro kontrolu automatizaénich technik nainstalovanych na branach.

WwWw.eshop.montego.cz
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K5.1) Kolaudace \

KazZda jednotliva souéast automatizaéni techniky, napfiklad bezpednostni listy, fotoburiky, zafizeni pro nouzové zastaveni atd. vyZaduje
vlastni specifickou fazi kolaudace; v pfipadé téchto kemponentd je nutné provést zkusebni procesy uvedené v jejich instruktaznich
manualech. Pfi kolaudaci pohonu ROBUS provadéjte nize uvedené operace ve stanoveném poradi:

1. Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny veskeré pokyny uvedené v tomto manualu a zejména instrukce obsazené v kapitole ,1 Upozornéni*.

2. Odblokuijte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v kapitole ,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je souéasti kapitoly ,Instrukce
a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS".

3. Zkontrolujte, jestli je mozZné branu otevirat a zavirat ru¢né silou, ktera neni vétdi nez 390 N (pfiblizné 40 kg).

4. Zablokujte pfevodovy pohon.

5. S pouzitim pfislusnych ovladacich prvka pro vydavani prikazut a pro zastavovani (klicovy spinac, ovladaci tlacitka nebo radiové
dalkové ovladade) nékolikrat branu oteviete, zaviete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce automatizaéni techniky odpovidaji
vydanym pfikazim.

6. Zkontrolujte postupné spravnou funkénost viech bezpecnostnich prvkd, kterymi je zafizeni vybavenao (fotoburiky, bezpecnostni listy,
zafizeni pro nouzové zastaveni atd.) a souasné kontrolujte, jestli reakce brany odpovidaji pfedpokladanym reakcim. Pokazdé, kdyz
néktery z prvkl zareaguje, musi LED dioda ,BLUEBUS, umisténa na Fidici jednotce, dvakrat rychle bliknout, &imz je potvrzeno, Ze
fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.

7. Pokud jsou nebezpecné situace vyvolané posuvem kfidla brany zabezpecené prostfednictvim omezeni narazové sily, je nutné provést
méfeni této sily, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445, Pokud jsou nastaveni ,Rychlosti“ a kantrola ,Sily motoru® pouZzivané
jako pomocné prvky systému pro omezeni narazové sily, pokuste se najit takové nastaveni, které by zaru€ovalo co nejlepsi vysledky.

.

KS.Z) Uvedeni do provozu \

Uvedeni automatizaéni techniky do provozu muZze byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkd vech fazi kolaudace pohonu
ROBUS a daliho pfislusenstvi, kterym je automatizaéni technika vybavena. Je zakazano provadét éasteéné uvedeni do provozu anebo
zafizeni provozovat za ,provizornich” podminek.

1. Vypracujte a uchovejte alespori po dobu 10 let servishi knizku automatizacni techniky, ta musi obsahovat alesporn: celkovy nakres
automatizac¢ni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfislusna rfeseni, ktera byla prijata, prohlaseni o shodé vyrobct
vSech pouzitych zafizeni {pro ROBUS pouZzijte pfilozené ES prohlaseni o shodg); jeden vytisk instruktazniho manualu pro pouzivani
zafizeni a ¢asovy harmonogram udrzby automatizaéni techniky.

. Branu opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespor nasledujici Udaje: druh automatizaéni techniky, jméno a adresa vyrobce
(odpovédného za ,uvedeni do provozu*), vyrobni &islo a rok vyroby a znac¢ku ,CE".

. V blizkosti brany umistéte trvale stitek nebo cedulku, na které bude uvedeny postup nutny pro odblokovani a ruc¢ni ovladani brany.

. Vyhotovte a uZivateli pfedejte prohlaseni o shodé, vydané pro automatizaéni techniku.

. Vyhotovte a uZivateli pfedejte manudl ,Instrukce a upozornéni pro uzivatele automatizacni techniky*.

. Vyhotovte a uZivateli pfedejte dasovy harmonogram Udrzby automatizaéni techniky (musi obsahovat véechny udrzby predepsané pro
jednotlivé nainstalované komponenty zafizeni).

. Pfedtim, nez uvedete automatizacni techniku do provozu informujte jejiho uzivatele vhodnou a pisemnou formou (napfiklad pfimo
v instruktaznim manualu pro pouZzivani automatiza¢ni techniky) o moznych zbytkovych rizicich a nebezpedich.

( ~l OO0 bhw N

_J

6) Udrzba a znehodnoceni

-

pohonu ROBUS.

V této kapitole jsou uvedené informace tykajici se vypracovani ¢asového harmonogramu udrzby a instrukce pro znehodnoceni )

~

6.1) Udrzba

Aby byla trvale zachovana pozadovana Uroveri bezpeénosti a aby byla zaruéena co nejdel$i Zivotnost celé automatizaéni techniky, je nutné
provadét pravidelné jeji Gdrzbu; za timto uelem je pohon ROBUS vybaveny poéitadlem pracovnich cyklu a signalizacnim systémem, ktery
informuje o nutnosti provedeni udrzby; viz kapitola ,7.4.3 Signalizace udrzby”.

Al]driba musi byt provedena v naprostém souladu s hezpeénostnimi pfedpisy uvedenymi v tomto manualu a v souladu
s ustanovenimi pfedepsanymi platnymi zakony a smérnicemi.

Pokud se tyka ostatniho pfisluSenstvi, které neni pfimo soucasti pohonu ROBUS, postupujte pfi jeho Gdrzbé podle instrukci uvedenych
v pfisludnych manuélech.

1. U pohonu ROBUS je nezbytné provadét planovanou Gdrzbu v intervalech dlouhych maximalné 6 mésicl anebo nejpozdéji pe 20.000
pracovnich cyklech, vykonanych od posledni provedené udrzby.

2. Odpojte viechny zdroje elektrického napajeni.

3. Zkontrolujte stuperi opotfebeni vSech materiall, ze kterych je automatizaéni technika zkonstruovana a zvlastni pozornost vénujte jevim souvise-
jicim s erozi terénu a korozi kovové konstrukce; vyménte vSechny komponenty, které by nezaru€ovaly dostate€nou spolehlivost pro dalsi provoz.

4, Zkontrolujte Groven opotifebeni pohyblivych €asti: pastorek, hfeben a viechny ¢asti kfidla brany, vymérite opotfebované komponenty.

K 5. Pfipojte znovu zdroje elektrického napajeni a provedte viechny zkousky a kontrolni operace, které jsou popsané v kapitole ,5.1 Kolaudace®. /

/" 6.2) Likvidace vyrobku )
Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt zlikvidovany spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonéeni Zivothosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rlznych typl materialu: nékteré z nich je moZné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany. Informujte se o recy-
klacnich a likvidacnich technologiich a pfitom postupuijte v souladu s mistné platnymi pfedpisy, které se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.
Pozor! - nékteré soucasti vyrobku muZou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro Zivotni

prostredi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejnerl uréenych pro smésny

komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad”.

Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejnéhao typu.

\ Pozor! - mistné& platné predpisy miZou stanovovat vysoke sankce pro pfipady nepovoleného znehodnoceni tohoto vyrobku.
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7) Podrobnéjsi informace

V této kapitole jsou popsané moznosti programovani a nastaveni automatizacni techniky podle specifickych pozadavkd,
dale diagnostika a zjistovani pfipadnych zavad pohonu ROBUS.

/7.1) Programovaci tlacitka

Na kontrolni Fidici jednotce pohonu ROBUS jsou umisténa 3 tladitka,
ktera miZzou byt pouZivana jednak pro ovladani samotné fidici jednotky
b&hem zkouseni zafizeni anebo pfi programovani:

AN

Open | Open Tlagitko ,OPEN" umozriuje ovladat otevirani brany anebo se
A posouvat v ramci programovani smérem nahoru.
Stop | Stop Set Tlagitko ,STOP* umoziiuje zastavit chod zafizeni; jestlize toto tladitko stisk-
Set nete na dobu delSi neZ 5 sekund, bude umoZnén pristup k programovacim operacim.
Close | Close Tladitko ,CLOSE" umozZfiuje ovladat zavirani brany
v anebo se posouvat v ramci programovani smérem dold.

N

/7.2) Programovani

Ridici jednotka pohonu ROBUS je vybavena n&kolika programovatelnymi funkcemi; nastaveni funkci se provadi prostrednictvim 3
tlacitek, ktera jsou umisténa na fidici jednotce: [A] [Set] [ V], kvuli vizualni kontrole jsou tladitka doplnéna 8 LED diodami: L1........ L8.

Programovatelne funkce, které nabizi pohon ROBUS jsou rozdélené do dvou Urovni:

Prvni uroven: funkce nastavitelné zpisobem ON — OFF (aktivovana nebo deaktivovana funkce); v tomte pfipadé LED diody LA1.....L8
signalizuji jednu funkci, jestlize sviti, je funkce aktivovana, jestlize nesviti, je funkce deaktivovana; viz tabulka 5.

Druha droveii: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto pfipadé jednotlivé LED diody L1.....L8
Qignalizuji jednu nastavenou hodnotu z osmi moZnych Urovni; viz tabulka 7.

AN

r

7.2.1) Funkce prvni trovné (funkce ON — OFF)

Tabulka 5: prehled programovatelnych funkci: prvni Groven

LED dioda| Funkce Popis
L1 Autc')ma'tické Tato funkce umoziiuje aktivovat automatické zavirani brany po odpoditani doby nastavené pro pauzu,
zavirani z vyroby je délka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval mizZe byt upraveny na 5, 15, 30, 45, 60,
80, 120 a 180 sekund. Jestlize neni funkce aktivovana, je nastaveny ,poloautomaticky” provoz.
L2 Zavfit po Foto Tato funkce umoziiuje ponechat branu otevienou jen po dobu nezbytné nutnou pro projeti vozidla, v podstaté

dojde k tomu, Ze po reakci ,Foto” dojde vzdy k automatickému zavieni brany po odpocitani pauzy v délce
5 sekund (bez ohledu na naprogramovanou délku pauzy).

Reakce zafizeni se méni podle toho, jestli je anebo neni nastavena funkce ,Automatické zavirani®.
Pokud neni ,Automatické zavirani“ aktivované: brana vzdy dojede az do UpIné oteviené pozice

(i kdyby pFedtim do3lo k pferuseni aktivace Foto). Po pferuseni aktivace Foto se po odpocitani intervalu
5 sekund brana automaticky zavre.

Pokud je ,,Automatické zavirani* aktivované: chod brany se zastavi ihned poté, co dojde k ukonéeni
reakce fotoburiky a po odpocitani intervalu v délce 5 sekund se brana automaticky zavre.

Ke zruseni funkce ,Zavfit po Foto" dojde vzdy, pokud je pracovni cyklus prerusen pfikazem ,Stop”.
JestliZe neni funkce ,Zavfit po Foto" aktivovana, bude délka pauzy odpoditana v naprogramovaném rozsahu
a pokud ani neni aktivovana funkce pro automatické zavieni brany, zistane brana oteviena.

L3 VZdy zavrit Funkce ,VZdy zavfit* se aktivuje a zajisti zavieni brany v pfipadech, kdy je po obnové dodavky elektrické energie kontrolnim
systémem vyhadnoceno, Ze brana zlstala oteviena. Z dlivodu bezpecénosti bude tomuto pracovnimu cyklu predchéazet 5 sek.
blikani vystrazného majaku. Pokud tato funkce neni aktivovana, ziistane brana po obnoveni dodavky elektrické energie stat.

L4 Stand-By Tato funkce umoZiuje sniZit spotfebu elektrické energie, coZ je uZite€né zejména pfi provozu napajeném ze za-
loZni baterie. Pokud je tato funkce aktivovana, Fidici jednotka po uplynuti 1 minuty od dokonéeni pracovniho cyk-
lu vypne vystup “BLUEBUS” (a tedy i k nému pfipojena zafizeni) a stejné tak i vS§echny LED diody s vyjimkou LED
diody BLUEBUS, ktera vSak bude blikat pomaleji. V okamziku, kdy fidici jednotka pfijme néjaky pfikaz, obnovi
sviij normalni provoz. Pokud tato funkce neni aktivovand, nedojde k Zadnému sniZeni spotfeby elektrické energie.

L5 Prudky rozjezd Pokud je aktivovana tato funkce, je deaktivovano postupné zrychlovani na zacéatku pracovniho cyklu; pfi
rozjezdu brany je tak k dispozici maximalni sila, cozZ je uzite¢né zejména v pfipadech, kde je zvySené statické
tfeni, napfiklad po napadnuti snéhu nebo pfi tvorbé ledu, ktery ¢asteéné omezuje branu v pohybu. Jestlize
prudky rozjezd neni aktivovany, bude pracovni cyklus zaéinat postupnym zrychlovanim.

L6 Blikani pred S funkci blikani pfed uvedenim do chodu je k celému pracovnimu cyklu pfidana pauza v délce 3 sekund mezi

uvedenim rozsvicenim vystrazného majaku a zaCatkem pracovniho cyklu. Timto zpliscbem jsou v8ichni s pfedstihem
do chodu upozornéni na nebezpedi souvisejici s provozem automatizaéni techniky. Pokud tato funkce neni aktivovana,
zacne vystrazny majak blikat az v okamZiku, kdy se brana uvedena do chodu.

L7 Ze ,Zavreni“ se Pokud je aktivovana tato funkce, v8echny pfikazy ,zavfit* (vstup ,CLOSE" nebo pfikazy ,zavfit* vydané

stane ,Caste¢né | radiovym dalkovym ovladacem) aktivuiji pfikaz pro ¢astecného otevreni (viz LED dioda L6 v tabulce 7).
otevieni®

L8 Provozni rezim Pokud je aktivovana tato funkce, pohon ROBUS se stane podfizenym: timto zpUsobem je moZné synchroni-

Slave”
(podfizeny)

zovat provoz 2 pohon( u brany sloZené ze dvou protilehlych kiidel, kde jeden pohon funguje jako Master
(nadfazeny) a druhy jako Slave (podfizeny); ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na kapitolu
,7.3.5 ROBUS v provoznim reZimu ,Slave*.

N

Bé&hem normalniho provozu pohonu ROBUS jsou LED diody L1 ....L8 rozsvicené nebo zhasnuté, podle stavu funkce, kterou zastupuiji,
napfiiklad L1 je rozsvicena, jestlize je aktivovana funkce ,Automatické zavirani®.

/
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K7.2.2) Programovani prvni urovné (funkce ON - OFF) \

Z vyroby jsou vdechny funkce prvni irovné nastavené na stav ,OFF*, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle pastupu uvedeného
v tabulce 6. BEhem programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze mezi stisknutim dvou tlaitek je odpoéitavan interval 10 sek., pokud
tento interval uplyne, aniz by bylo stisknuto nékteré tlagitko, dojde k automatickému uloZeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 6: zména funkci ON — OFF Priklad

1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko[Set]. A4
3s
2. Uvalnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. \éf 4
NE|
3. Stisknéte tlagitko [A] nebo [ V], aby doslo k pFesunutf blikani na tu Y+ ¥4+
LED diodu, ktera zastupuje funkci, kterou chcete zménit. (Zl or @ O(
4, Stiskn,éte.tlgéftlfo [Se.t], aby C?oéllo ke z_méné stavu funkce ¥ \C‘D/ \C\Di
(rychlé blikani = OFF; pomalé blikani = ON). /TN N
5. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen,
protoZe uplynul maximalni povoleny interval. 10s

K Poznamka: body 3 a 4 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF i u ostatnich funkcy

K

~

7.2.3) Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Tabulka 7: prehled programovatelnych funkci: druha aroven

Vstupni LED | Parametr LED (droven) Hodnota Popis
L1 5 sekund Nastaveni délky pauzy, tj. asového
Délka L2 15 sekund intgrvalu, kteryjt_a oglpoéiténvpl’gdtim, nez
L1 L3 30 sekund dojde k automatickému zavieni brany.
pauzy L4 45 sekund Funkce ma vliv na chod automatizacni
techniky pouze v pfipadé, Ze je
LS 60 sekund aktivovano automatické zavirani.
L6 80 sekund
L7 120 sekund
L8 180 sekund
L1 Oteviit - stop — zaviit - stop _ Nastaveni pofadi pfikazi, které jsou
L2 Otevfit — stop — zavfit — otevrit pfifazené vstupu P.P. anebo
Funkce P.P. L3 Otevfit — zavfit — oteviit - zaviit 1. radiovému pfikazu.
L2 (Krok-Krok) | |4 Bytové jednotky
L5 Bytové jednotky 2 (pfikaz delSi nez 2 sek. vyvola stop)
L6 Krok-Krok 2 (pfikaz kratsi neZ 2 sek. provede Castet. otevf’)
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 Otevfeni v ,poloautomatickém® provozu,
zavfeni ,v pfitomnosti obsluhy*
L1 V§Im! nizka Nastaveni rychlosti motoru b&hem
L2 Nizka normalniho provozu.
Rychlost L3 Stedni MOD. 250HS / 500HS:
L3 motoru L4 Vysoka tovarni nastaveni = L5
L5 Velmi vysoka
L6 Nejvyssi
L7 Otevira vysokou rychl. - zavira nizkou rychl.
L8 Otevira nejvyssi rychl. - zavira vysokou rychl.
L1 Funkce ,kantrolka otevfené brany” Nastaveni funkce pfifazené vystupu S.C.A.
L2 Aktivni, kdyZ je brana zaviena (at uZ je nastavena kterakoli funkce,
Vystup L3 Aktivni, kdyZ je brana oteviena pfifazena tomuto vstupu, v okamziku kdy
L4 S.C.A. L4 Aktivni s vystupem radio &is. 2 |e vystup aktivovany, dodéva napéti 24 v
L5 Aktivni s vystupem radio €is. 3 (-30 az +50%), pro maximalni pfiken 4 W)
L6 Aktivni s vystupem radio ¢&is. 4
L7 Kontrolka udrzby
L8 Elektricky zamek
L1 Nejlenci brana Nastaveni kontrolniho systému, ktery
L2 Velmi lehka brana ovlada silu motoru v zavislosti na hmot-
, L3 Lehka brana nosti brany. Tento systém, ktery sleduje
L5 Sila L4 Praimé&rné t&2ka brana VyVinEItOEJ silu, méFII teplotuvokoln’iho
motoru 5 Stfednd 163Ka brana prostfedi a automaticky zvysuije silu,
—— pokud naméfi velmi nizké teploty.
L6 TéZka brana
L7 Velmi téZka brana
L8 Nejté2si brana
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Vstupni LED | Parametr LED (uroven)| Hodnota Popis
L1 05m Nastaveni rozsahu pfi Zaste¢ném otevieni
L2 1m brany. Casteéné otevieni je mozné ovladat
Gastecné L3 1,5m 2. pfikazem radiového dalkového ovladace
L6 otevieni L4 2m anebo prikazem ,ZAVRIT, jestlize je funkce
LZavfit* nastavena tak, aby se z ni stalo
L5 25m ,Gaste&nd oteviit”.
L6 3m
L7 34 m
L8 4m
L1 Automaticka (na zé_kladé provozniho Nastaveni po&tu pracovnich cykid,
zatizeni pracovnimi cykly) po jejichZ vyBerpani bude signalizovan
L2 1000 pozadavek na provedeni udrzby
Signalizace L3 2000 automatizaéni techniky
L7 udrzby 4 4000 (viz kapitola ,7.4.3 Signalizace udrzby").
L5 7000
L6 10000
L7 15000
L8 20000
i Pnjb?h 1. pracovnllho cyklu (posledniho) UmoZzriuje zjistit typ neobvyklého stavu,
L2 Pribéh 2. pracovniho cyklu ke kterému doslo b&hem poslednich
Prehled L3 Prabéh 3. pracovniho cyklu 8 pracovnich cykld (viz kapitola ,7.6.1
L8 zavad L4 Pribéh 4. pracovniho cyklu PFehled pFedchozich neobvyklych stavi®).
L5 Pribéh 5. pracovniho cyklu
L6 Prabéh 6. pracovniho cyklu
L7 Prabéh 7. pracovniho cyklu
L8 Pribéh 8. pracovniho cyklu

Poznamka: podkladem ,,

“ je vyznaceno tovarni nastaveni.

Véechny parametry je mozné nastavovat libovolnym zplisobem, aniz by to mélo negativni vliv na provoz zafizen,
pouze nastaveni ,sily motoru” vyzaduje zvlastni pozornost:

e Nedoporuéujeme pouzivat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat nadmérné tfeni v nékterych mistech b&hem
posuvu brany; nadmérna sila pohonu muze negativné ovlivnit funkénost bezpeénostniho systému anebo poskodit kfidlo brany.

o Pokud je kontrola ,sily motoru® pouzivana jako pomocny prvek systému, ktery snizuje narazovou silu, je po kazdé zméné
nastaveni nutné provést méreni této sily podle poZzadavkid uvedenych v normé EN 12445,
o Opotfebeni a povétrnostni podminky maji vliv na chod brany, proto je nutné pravidelné kontrolovat nastaveni sily pohonu.

K7.2.4) Programovani druhé drovné (nastavitelné parametry)

Ve vyrobé jsou nastavitelné parametry sefizené na hodnoty, které jsou v tabulce 7 oznacené ,,
koli toto nastaveni zménit podle instrukci uvedenych v tabulce 8. B&€hem programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze mezi
stisknutim dvou tlagitek se odpoditava interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by byste stisknuli nékteré tlacitko,
dojde k automatickému uloZeni zmén provedenych az do tohoto ockamziku.

Tabulka 8: zména nastavitelnych parametrii

“ podkladem, ale je mozné kdy-

Priklad

povoleny interval.

1. PFiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. ¥
3s
2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamZiku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. NIV 4
O7 1 SeT
3. Stisknéte tlagitko [ A] nebo [¥], aby doslo k pfesunuti blikani na tu ,vstupni LED diodu®, ¥ L& SN,
ktera zastupuje parametr, ktery chcete zménit. @or @ Oi
4. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set], tlacitko [Set] musi byt stisknuté b&hem L4
provadéni obou nasledujicich kroka 5 a 6. SET
5. Pockejte priblizné 3 sek., potom se rozsviti LED dioda, ktera signalizuje aktualné NIV
nastavenou Uroven parametru, kiery chcete zménit. —/\O:
6. Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ V], aby doSlo k pfesunuti svitici LED diody, ktera signalizuje L. Z 3K Z YNV
hodnotu parametru. (4 Jor (] s
7. Uvolnéte tlagitko [Set]. 4
8. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoZe uplynul maximalni
10s

N

Poznamka: body 3 az 7 miZete opakovat i béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit vétsi podet parametrd.

/
~
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K7.2.5) Pfiklad programovani prvni urovné (funkce ON — OFF) \

\ Ze jsou aktivovany funkce ,Automatické zavirani“ a ,VZdy zavfit".

Jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni funkci ,Automatické zavirani“ (L1) a ,Vzdy zavfit" (L3).

Tabulka 9: pfiklad programovani prvni Grovné Priklad

1. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. h 4

3s

2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. NIV 4
OC 1y

3. Stisknéte 1krat tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena LED Y4 NIV

diodé L1 (Automatické zavirani), od tohoto okamziku za&ne LED dioda L1 pomalu blikat. S L1
4, Stisknéte 2krat tlacitko [ V], aby doslo k pfesunuti blikani na LED diodu L3. Yt ¥4 \é/

\ L3

5. Stisknéte 1krat tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena ¥4 \éi

LED diodé L3 (Vzdy zavfit), od tohoto okamziku zaéne LED dioda L3 pomalu blikat. L3
6. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukon&en, protoZze uplynul maximalni

povoleny interval. 10s

Po dokonéeni téchto operaci musi LED diody L1 a L3 zlstat rozsvicené, £imz bude signalizovano,

(7.2.6) Priklad programovani druhé trovné (nastavitelné parametry)

AN

Jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi lze zménit tovarni nastaveni parametr( a prodlouZit ,Délku pauzy“ na 60 sekund
(vstup na L1 a droven na L5) a snizit ,Silu motoru® na urover vhodnou pro lehké brany (vstup na L5 a Uroven na L2).

Tabulka 10: pfiklad programovani druhé trovné Priklad
1. PFiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set]. v
3s
2. Uvolnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. \C‘)i 4
N L1 SET
3. Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set], tladitko [Set] musi byt stisknuto ¥
béhem provadéni obou nasledujicich kroki 4 a 5. SET
4. Pockejte asi 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L3, ktera pfedstavuje N
L U B -O-
aktualni uroven ,Délky pauzy“. /TN L3 3s
5. Stisknéte 2krat tladitko [ V], aby doslo k pfesunuti sviceni diody na LED diodu L5, y¢ ¥4 :loi
ktera predstavuje novou hodnotu ,Délky pauzy“. @ Czl /TN LS
6. Uvolnéte tlagitko [Set]. 4

7. Stiskn&te 4krat tlagitko [ ¥], aby doslo k pFesunuti blikani diody na LED diodu L5. 2B 23232

N

8. Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set]; tladitko [Set] musi byt stisknuto béhem
provadéni obou nasledujicich krok 9 a 10.
9. Pockejte asi 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L5, ktera pfedstavuje aktualni :\O_
uroven ,Sily motoru®, 3s 7N L5
10. Stiskn&te 3krat tladitko [ A], aby dodlo k pFesunuti sviceni diody na LED diodu L2, Y4 V4 fiC‘}/
ktera pfedstavuje novou hodnotu ,Sily motoru®. G G @ /TN L2
11. Uvoalnéte tladitko [Set].
SET]
12. Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukon&en, protoze uplynul maximalni
K povoleny interval. 10s )
(7.3) Pridani anebo odebrani pfislusenstvi \

K automatizacni technice vybavené pohonem ROBUS je mozné kdykoli pfidavat nebo od ni odebirat pfisluSenstvi. Pfedevsim k systému
LBLUEBUS" a ke vstupu ,.STOP" je moZné pripojovat rizné typy pfisluenstvi tak, jak je to blize specifikovano v nasledujicich kapitolach.

Poté, co jste pfidali nebo odebrali néjaké pfislusenstvi, je nutné znovu spustit proces pro nacteni pfislusenstvi podle instrukci

/" 7.3.1) BLUEBUS

uvedenych v kapitolu ,,7.3.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi‘. /

BLUEBUS je systém, ktery umozZriuje provadét zapojeni kompatibilniho pfislu§enstvi prostfednictvim pouhych dvou elektrickych vodiéa,
kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikacni signaly. Vedkeré pfislusenstvi je zapojeno paralelné prostfednictvim téchto
dvou vodich systému BLUEBUS, aniZ by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu; kazdé pfislusenstvi je samostatné identifikovano, protoze
b&hem instalace je mu pfifazena samostatna adresa. K systému BLUEBUS je mozné napfiklad pfipojit: fotoburiky, bezpe&nostni prvky,
oviadaci tlagitka, signalizaéni kontrolky, atd. Ridici jednotka pohonu ROBUS postupné nadte prostifednictvim pfislusného naditaciho
procesu veskere pFipojené pfisluSenstvi a pak je schopna s maximalni bezpeénosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce zafizeni.

Z toho diivadu je proto nutné, aby po kazdém pfidani nebo odebrani nékterého prislusenstvi, pfipojeného k systému BLUEBUS, byl

u fidici jednotky spustén novy proces pro nadteni podle instrukci uvedenych v kapitole ,,7.3.6 ,Nacteni dal$iho pfisluSenstvi®.
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4 7.3.2) Vstup STOP N

STOP je vstup, ktery zajiStuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany opaénym
smérem. K tomuto vstupu je mozné pfipajit pfisluSenstvi s vystupem opatfenym spinacim kontaktem ,NA®, rozpinacim kontaktem ,NC*
anebo pfislusenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ, jako jsou napfiklad bezpecénostni listy.
Stejné jako u systému BLUEBUS fidici jednotka identifikuje typ pfisluSenstvi, které bylo pfipojeno ke vstupu STOP, béhem procesu
nacitani {viz kapitola ,7.3.6 ,Nacteni dal§iho pfislu§enstvi‘); na zakladé téchto Uudaju je pak vydan pfikaz STOP pokazdé, kdyz je zjisténa
néjaka zména oproti natenému stavu.
Pomoci pfisludnych opatfeni je mozné ke vstupu STOP pfipojit i vétsi pocet prisluenstvi, a to i rizného typu:
o V/&tsi podet prislusenstvi typu NA se spinacim kontaktem je mozné zapojit navzajem paralelné, bez omezeni jejich poétu.
o Vétsi pocet prislusenstvi NC s rozpinacim kontaktem je mozZné zapajit navzajem sériové, bez omezeni jejich poctu.
o Dvé prislusenstvi s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ je mozné zapoijit paraleln&; vétsi pocet takovych pfisludenstvi je mozné zapaojit
.kaskadovité&" s jednim koncovym odporem 8,2 kQ.
e Je mozna i kombinace spinacich a rozpinacich kontakt(, kdy jsou oba kontakty zapojené paralelné, s tim, Ze k rozpinacimu kontaktu
NC musi byt sériové zapojeny jeden odpor 8,2 kQ (tim je umozZnéna i kombinace 3 pfislu$enstvi: spinaci kontakt NA,
rozpinaci kontakt - NC a 8,2 kQ).

APokud je vstup STOP pouzivany pro zapojeni prislusenstvi, které plni bezpecnostni funkce, tak pouze prfisluSenstvi s trvalym
odporem 8,2 kQ splfuje pozadavky 3. kategorie zabezpeceni proti poskozeni podle normy EN 954-1.

AN

N
/7.3.3) Fotoburnky

Systém ,BLUEBUS" umozriuje fidici jednotce, prostrednictvim - TR L
naadresovani provedeného pomoci pfislusnych mustkad, iden- Pl T I u
tifikovat fotoburiky a pfifadit jim spravnou kontrolni funkci.
Operace naadresovani musi byt provedena jak na vysilaci TX,
tak na pfijimac¢i RX (mUstky musi byt zapojené stejnym zpuso-
bem), dale je hutné zkontrolovat, jestli nema né&jaky dalsi par
fotobunék stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatizaéni technikou vybavenou
pohonem ROBUS je mozné fotoburiky nainstalovat podle
nakresu na obrazku 24.

Po instalaci anebo po odebrani fotobunék je nutné spustit na
fidici jednotce proces pro naéteni pfislusenstvi podle instrukci
uvedenych v kapitole ,7.3.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi®.

Tabulka 11: naadresovani fotobunék
Fotobunka Mustek Fotobunka Mustek
FOTO FOTO 2
Vnéjsi fotoburika h = 50 Vné&jsi fotoburika
reaguje béhem zavirani reaguje bé&hem otevirani

FOTO Il
Vnéjsi fotoburika h = 100
reaguje b&hem zavirani

FOTO 1 FOTO 3
Vnitfni fotoburika h = 50 Jedina fotoburika, ktery pokryva
reaguje b&hem zavirani cely prostor automatizaéni techniky

FOTO 211
Vnitfni fotoburika
reaguje héhem otevirani

FOTO 111
Vnitfni fotoburika h = 100
reaguje b&hem zavirani

Alnstalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyZaduje, aby rozmisténi jednotlivych prvku,
které spolecné tvori par fotobunék (vysila¢ TX — pfijima¢ RX), bylo provedeno v souladu
s upozornénim, uvedenym v instruktaznim manualu dodaném spoleéné s fotoburikami.

- J
(7.3.4) Fotosenzor FT210B \

Fotosenzor FT210B spojuje v jediném zafizeni systém pro omezeni sily (typ C podle narmy EN 12453) a detektor vyskytu
prekazek, jejichz pfitomnost kontroluje v optické ose mezi vysilatem TX a pfijimadem RX (typ D podle normy EN 12453). Signaly
o stavu bezpecnostni listy jsou do fotosenzoru FT210B vysilany prostfednictvim paprsku z fotoburiky, a tak jsou slouc¢eny dva
systémy v jediném zafizeni. Vysilaci ¢ast zafizeni, ktera je nainstalovana na pohyblivé ¢asti brany je napajena bateriemi, a diky
tomu jsou odstranény nevzhledné propojovaci systémy; specialni obvody zpomaluji rychlost vybijeni baterie a zaruduji jeji
zivotnost na dobu az na 15 let (ohledné dalSich podrobnosti o Zivotnosti baterii odkazujeme na manual dodavany spole¢né s
vyrobkem).

Jediny fotosenzor FT210B v soucinnosti s bezpe&nostni listou (napfiklad TCB65) umoZriuje dosahnout bezpeénostni trovné
zajisténou ,primarni bezpeénosti lidtou”, ktera je pozadovana normou EN 12453 a toto spojeni je vhodné pro jakykoli ,zplsob
pouziti” a jakykoli ,zpUsaob aktivace”.

Fotosenzor FT210B spole¢né s ,odporovymi“ bezpecnostnimi listami (8,2 kQ) je zabezpeceny proti poskozeni (kategorie 3 podle
normy EN 954-1). Je vybaveny specialnim protikoliznim obvodem, ktery odstranuje problémy s interferenci s ostatnim detek&nim
pfisludenstvim, i kdyz nebyla provedena jejich synchronizace, a umozZnuje tak vybaveni automatizaéni techniky dalSimi
fotoburikami; napfiklad u bran, kterymi projizdi tézka vozidla, u kterych byva bézné pfidavan dalsi fotoburika ve vySce 1 m nad
Urovni terénu.

Ohledné& dalSich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani zafizeni odkazujeme na instruktaZzni manual
dodavany spoleéné s fotosenzorem FT210B.
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7.3.5) ROBUS v provoznim rezimu ,,Slave*

Kdyz je pohon ROBUS vhodné naprogramovany a zapojeny, mu-
Ze pracovat v rezimu ,Slave” (podfizeny); tento provozni rezim je
pouZivany v pfipadech, kdy je hutné automatizovat branu se 2
protilehlymi kfidly a provoz obou kfidel ma byt synchronizovany.
V tomto provoznim reZimu pracuje jeden pohon ROBUS jako
Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon ROBUS pracuje jako
Slave (podfizeny), to znamena3, Ze pini pfikazy vydané pohanem
Master (ve vyrobé jsou vSechny pohony ROBUS nastavené jako
Master). Chcete-li pohon ROBUS nakonfigurovat jako ,Slave®,

je nutné aktivovat funkci prvni urovné ,Provozni rezim Slave®
(viz tabulka 5).

Vzajemné zapojeni pohontit ROBUS Master a ROBUS Slave je
provedeno prostfednictvim systému BLUEBUS.

V tomto pfipadé musi byt respektovana polarita vzajemné-
ho zapojeni chou pohonti ROBUS tak, jak je to znazornéno
na obrazku 26 (ostatni pfislusenstvi nema ani v tomto pfipa-
dé zadnou polaritu).

Pri instalaci dvou pohont ROBUS v provoznim rezimu Master

a Slave postupuijte podle nasledujicich instrukci:

e Nainstalujte oba pohony tak, jak je to znazornéno na cbr. 25.
Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery jako
Slave; pfi této volbé je vhodné zvazit jednoduchost zapojeni
a skutecnost, Ze pfikaz krok-krok vydany pro pohon Slave,
umoziuje uplné otevfeni pouze u kfidla pohanéného
pohonem Slave.

MASTER
2

témto skuteénostem:

s vyjimkou pFipadu uvedenych v tabulce 12.

N
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PFi zapojovani dvou pohond ROBUS v provoznim rezimu Master-Slave je potfeba vénovat zvySenou pozornost

e Veskeré pfisluSenstvi musi byt pfipojené k pohonu ROBUS Master (viz obrazek 26), véetné pfijimace radiového signalu.
o Veskeré naprogramovani pchonu ROBUS Slave bude ignorovano (plati naprogramovani pohonu ROBUS Master),

e Zapojte oba pohony podle obrazku 26.

e Zvolte smér posuvu pfi otevirani obou pohond tak, jak je to
uvedeno v kapitole ,4.1 Volba sméru pohybu*.

e Oba pohony pfipojte ke zdroji elektrické energie.

e U pohonu ROBUS Slave naprogramujte funkci ,Provozni rezim
Slave* (viz tabulka 5).

e Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu
ROBUS Slave (viz kapitola ,4.3 Nacteni pfisludenstvi®).

e Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu
ROBUS Master (viz kapitola ,4.3 Nacteni pfislusenstvi®).

e Spustte proces pro naéteni délky kridel brany u pohonu ROBUS
Master (viz kapitola ,4.4 Nacteni délky kfidla brany*).

SLAVE
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Tabulka 12: naprogramovani pohonu ROBUS Slave, ktera jsou nezavisla na ROBUS Master

Funkce prvni tirovné (funkce ON — OFF) Funkce druhé trovné (nastavitelné parametry)
Stand-by Rychlost motoru
Prudky rozjezd Vystup S.C.A.
Provozni rezim Slave Sila motoru
Prehled chyb

K pahonu Slave je moZzné pfipaijit:

e jeden vlastni vystrazny majak (Flash)

o jednu vlastni kontrolku oteviené brany (S.C.A.)

e jednu vlastni bezpe&nostni listu (Stop)

e jedno vlastni ovladaci zafizeni (P.P.), které bude ovladat uplné otevfeni pouze kfidla vybaveného pohonem Slave
e u pohonu Slave nejsou vstupy Open a Close vyuzité.

_J
/7.3.6) Nacéteni dal$iho pfisluSenstvi \

Bé&zné je nacteni pfisluenstvi pfipojeného k systému BLUEBUS a ke vstupu STOPR provadéno b&hem instalace; nicméné v pfipadé, Ze je
pfidano nebo odebrano néjaké prisludenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tabulce 13 spustit proces pro naéteni pfislusenstvi znovu:

Tabulka 13: naéteni dalSiho pfisluSenstvi Piiklad
1. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Set]. vy ¥
(4]
2. Uvolnéte obé tladitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za&nou velmi rychle blikat + 4 NINVZ
(asi po 3 sekundéach). @ /Q\ L1 /Q\ L2
3. Pockejte nékolik sekund, aby mohla Fidici jednotka dokondéit proces naditani pfislusenstvi. KT

4, Po dokondeni nacteni pfisludenstvi pfestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED dioda STOP musi zlstat
rozsvicena, zatimco LED diody L1....L8 se rozsviti podle stavu funkci ON — OFF, které zastupuji. O L1 O L2

APo pridani nebo odebrani pfislusenstvi je nutné provést znovu kolaudaci automatizacni techniky podle instrukci
uvedenych v kapitole ,,5.1 ,Kolaudace®.

\_ J

7.4) Specialni funkce

r7.4.1) Funkce ,,Vzdy otevrit“ \

Funkce ,vzdy otevfit” je jednou z funkci kontrolni fidici jednotky, ktera umoznuje vZzdy spustit otevirani brany, jestlize je pfikaz ,Krok-Krok*“
aktivovan na dobu delSi nez 2 sekundy; to je uzite€né napfiklad v pfipadech, kdy je ke svorce P.P. pfipojeny kontakt programovatelného
Casovaci zafizeni, které bude zajistovat, Ze brana zUstane oteviena po nastavenou dobu. Tato funkce je Ucinna at' uz je vstup P.P.

K naprogramovany jakymkoli zpGsobem, s vyjimkou naprogramovani rezimu ,Zavfit", viz parametr ,Funkce P.P.“ v tabulce 7.

/

(7.4.2) Funkce ,,Uvést do chodu v kazdém pFipadé” \

V pripadé, Ze néktery z bezpeénostnich prvkd nefunguje spravnym zptisobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné ovladat branu
a uvést ji do chodu v rezimu v pfitomnosti obsluhy”.

\ Jnstrukce a upozornéni ur€ena pro uzivatele pfevodovéeho pohonu ROBUS".

)
/7.4.3) Kontrolka udrzby \

Pohon ROBUS je schopny upozornit uzivatele na skuteénost, Ze je nutné provést kontrolni Udrzbu automatizaéni techniky. Pocet
pracovnich cykld, po kterych je signalizovan tento stav, je volitelny v 8 urovnich, prostfednictvim nastavitelného parametru ,Hlaseni
udrzby* (viz tabulka 7).

U 1. trovné nastaveni je provadéna ,automaticka kontrola“, ktera zohledruje provozni zatizeni béhem pracovnich cykli, tj. namahani
pohonu a délku pracovniho cyklu, zatimco ostatni Grovné jsou stanovené na zakladé poeétu provedenych pracovnich cyklu.
Signalizace, kterd upozariiuje na nutnost provedeni Udrzby, je vydavana prostfednictvim vystraZzného majaku Flash anebo prostfednic-
tvim signalizacni zarovky, pfipojené k vystupu S.C.A., jestlize je tento vystup naprogramovany jako ,Kontrolka udrzby* (viz tabulka 7).
Na zakladé poctu vykonanych pracovnich cykld a naprogramovaného limitu bude vystrazny majak Flash a kontrolka udrzby vydavat
signalizaci uvedenou v tabulce 14.

Tabulka 14: upozornéni na nutnost provedeni Gdrzby, signalizované prostfednictvim majaku Flash a kontrolky udrzby

Pocet pracovnich cykli Signalizace majakem Flash Signalizace kontrolkou tdrzby
NiZ3i nez 80% limitu Normalni (0,5 sek sviti 0,5 nesviti) Sviti 2 sek. na zacatku otevirani brany
Mezi 81 a 100% limitu Na zadatku pracovniho cyklu zstane Blika po celou dobu pracovniho cyklu

rozsviceny na 2 sek., pak signalizace
pokracduje obvyklym zpusobem

Nad 100% limitu Na zagatku a na konci pracovniho cyklu Trvale blika.
zlistane rozsviceny na 2 sek., pak
signalizace pokracuje obvyklym zplGsobem

\= -/
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Ovéreni poctu vykonanych pracovnich cykli

Pomoci funkce ,Hlaseni udrzby” je mozné ovéfit pocet provedenych pracovnich cykll, vyjadfeny v procentech z nastaveného limitu.

Pfi tomto ovéfovani postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 15.

Tabulka 15: ovéreni pocétu provedenych pracovnich cykli

1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].

Priklad

3s
2. Uvolnéte tlaCitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. NI 4
O 1
3. Stisknéte tlacitko [A] nebo [ V], abyste pfemistili blikani na LED diodu L7, ¥ ve \éi
tj. na ,vstupni LED diodu® pro parametr ,Hlaseni udrzby". @or@ < L7
4, Stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko [Set]; ¥
tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem nasledujicich krokd 5, 6 a 7. SET|
5. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, :C‘}/
ktera zastupuje aktualni droven parametru ,Hlasenf udrzby®. /TN 3s
6. Stisknéte a ihned uvolnéte tladitka[A]a [V]. y4 Y4
(a]and (+]
7. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nekolikrat blikne. Pocet bliknuti oznacuje v procentech pocet
provedenych pracovnich cykld (v nasobcich 10%) vzhledem k nastavenému limitu. NIV NV
Napfiklad: jestlize je ,hlaSeni udrZzby" nastavené na L6, tj. 10 000, 10% odpovida 1000 prac. cykld; O( O: < n=?

jestlize signalizaéni LED dioda 4krat blikne, znamena to, Ze dosazeny stav odpovida 40% prac. cykld
(tj. mezi 4 000 a 4 999 pracovnimi cykly). Jestlize nebylo dosazeno ani 10% poctu pracovnich cykld,

nebude signalka blikat.

8. Uvolnéte tladitko [Set].

Vynulovani pocitadla pracovnich cykl

Poté, co byla provedena ddrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykld.
Postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 16.

Tabulka 16: vynulovani pocitadla pracovnich cykli

1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set].

Priklad

2. Uvolnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. N 4
O: L1 SET|
3. Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ V], abyste pfemistili blikani na LED diodu L7, ¥ ve \Cl)i
tj. na ,vstupni LED diodu® pro parametr ,Hlaseni adrzby*. G or@ L7 =N
4, Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set]; tladitko [Set] musi zustat stisknuté ¥
bé&hem nasledujicich kroki 5 a 6. SET
5. Pockejte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, :C‘}/
ktera zastupuje aktualni Uroven parametru ,Hlaseni adrzby*. /TN 3s

6. Stisknéte a podrzZte stisknuté alespof na dobu 5 sekund tlacitka [A] a [ V],

pak aobé tlacitka uvolnéte. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat rychle blikne,

¢imz signalizuje, Ze pocitadlo pracovnich cykld bylo vynulovano.

7. Uvolnéte tlacitko [Set].

- ™
7.5) Zapojeni dalsiho pFislusenstvi 3N 1]
V pfipadé, Ze by bylo nutné napajet vnéjsi pfislusenstvi,
napfiklad bezkontaktni ¢tecku karet s transpondérem
anebo osvétleni klicového pfepinace, je mozné napajeni
odebirat zplsobem znazornénym na obrazku 27. l l
Napajeci napéti je 24 V DC -30% az +50%,
k dispozici je maximalné& proud 100 mA. @ - +
24Vce
N _
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7.6) Reseni problému

V tabulce 17 mlzZete najit uziteéné informace,

s jejichz pomoci je mozné ¢elit pfipadnym problémam,

které miZou nastat béhem instalace anebo
v pfipadé néjaké poruchy.

PFiznaky

Tabulka ¢is. 17: zjisténi poruchy
Doporucené kontroly

Radiovy dalkovy ovlada€ neovlada branu a LED
dioda na dalkovém ovladaci se nerozsvécuje.

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné je vymérnite.

Radiovy dalkovy ovladag neovlada branu, ale
LED dioda na dalkovém ovladaci se rozsvécuje.

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovladag spravné ulozeny do paméti
prijimace radiového signalu.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu
a LED dioda ,BLUEBUS" neblika.

Zkontrolujte, jestli je ROBUS napajeny el. napétim ze sité. Zkontrolujte, jestli nedoslo
k pfepaleni pojistek; v takovém pfipadé nejprve zjistéte pfic¢inu zavady a teprve potom
pajistky vymérite za nové, uréené pro stejné zatiZeni proudem a se stejnymi parametry.

Zafizeni neni moZné uvést do chodu
a vystrazny majak neblika.

Zkontrolujte, jestli byl vydany pfikaz skute¢né pfijaty. Jestlize je pfikaz pfijaty vstupem
P.P., pfisludna LED dioda ,P.P.“ se musi rozsvitit; jestlize byl pro vydani pfikazu pouzity
radiovy dalkovy ovladaé, LED dioda ,BLUEBUS" musi dvakrat rychle bliknout.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu
a vystrazny majak nékolikrat blikne.

Spocitejte kolikrat majak bliknul a ovérte stav zafizeni podle Gdaju uvedenych
v tabulce 19.

Zafizeni se uvede do chodu, ale ihned potom
dojde ke zméné sméru posuvu brany.

Je moZné, Ze je nastavenad pfilis nizka droven sily motoru pro branu, kterou pohani. Zkontro-
lujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky a pfipadné zvolte vy3si Uroven sily.

Pracovni cyklus je fadné proveden,
ale vystrazny majak nefunguje.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni elektrické napéti na svorce FLASH, ktera je
uréena pro pfipojeni vystrazného majaku (protoZe se jedna o prerusované napajeni neni
hodnota napéti dilezita: pfiblizné 10 — 30 V DC); jestlize na svorce naméfite napéti, je
problém zpusobeny Zarovkou, kterou bude nutné vyménit za stejnou, se stejnymi parametry;
jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozneé, Ze doslo k pfetizeni na vystupu FLASH,
zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

Pracovni cyklus je fadné proveden,
ale kontrolka S.C.A. (kontrolka oteviené brany)
nefunguje

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A. (viz tabulka 7). V okamziku,
kdy by méla byt kontrolka rozsvicena zmérte, jestli je na svorce S.C.A. elektrické napéti
(pfiblizné 24 V DC); jestlize na svorce naméfite napéti, je problém zplisobeny kontrolkou,
kterou bude nutné vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenaméfite
napéti, je mozné, Ze doslo k pretizeni na vystupu S.C.A., zkontrolujte jestli na kabelu neni
zkrat.

N

/7.6.1) Piehled minulych neobvyklych stavu

Pohon ROBUS umeoZiiuje zobrazit jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo b&éhem poslednich 8 pracovnich cykl(; napfiklad preruseni
pracovhiho cyklu na zakladé reakce fotobunék nebo bezpecnostni listy. Pii kontrole piehledu minulych neobvyklych stavi postupujte podle
instrukci uvedenych v tabulce 18.

/
~

Tabulka 18: pfehled minulych heobvyklych stavi Priklad
1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. ¥
3s
2, Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zacne blikat. NI 4
OS Lt
3. Stisknéte tladitko [A] nebo [ V], abyste pfemistili blikani na LED diodu L8, ¥ \ 2 WY
tj. na ,vstupni LED diodu® pro parametr ,Pfehled neobvyklych stavi“. @or@ O\ L8
4. stisknéte a podrite stisknuté tlaitko [Set]; ¥
tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem nasledujicich krokd 5 a 6.
5. Pockeijte priblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji pracovnim cyklim, béhem <1
kterych doslo k neobvyklému stavu. LED dioda L1 signalizuje prubéh posledniho pracovniho cyklu, hgs
LED dioda L8 pribéh osmého cyklu. Pokud LED dioda sviti, znamena to, Ze béhem pracovniho cyklu 3 7
doslo k néjakému neobvyklému stavu; jestlize LED dioda nesviti, znamena to, Ze pracovni cyklus byl
dokoncen bez jakychkali neobvyklych stavd.
6. Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ V] a zvolte pozadovany pracovni cyklus:
odpovidajici LED dioda nékolikrat blikne, poget bliknuti je rovny pod&tu bliknuti vystrazného majaku p& s )& SN
v pripadé vyskytu né&jakého neobvyklého stavu (viz tabulka 19). (Zl and @ O(
7. Uvolnéte tlagitko [Set]. 4

\_ Néktera prislusenstvi pfimo vydavaji zvlastni signalizaci, podle niz je mozné urcit jak provozni stav, tak i pfipadnou zavadu.

7.7) Diagnostika a signalizace

S/
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f7.7.1) Signalizace vydavana vystraznym majakem

Vystrazny majak FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu; v pfipadé, Ze dojde k néjaké odchylce
od normalniho stavu, vydava majak blikani s vy3si frekvenci; blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno pauzou v delce jedné sekundy.

Tabulka 19: signalizace vystrazného majaku FLASH

1 bliknuti

Rychlé blikani PFicina OPATRENI
; . 4 Na zacatku chodu zafizeni, pfi kontrole pFisludenstvi pfipojeného na systém
;abdi?‘j/t'd Slce 1 sekundy gtﬁ%aBL%yStem” BLUEBUS, bylo zji§t&no, Ze konfigurace neodpovida stavu, ktery byl nacten a uloZen

do paméti béhem nacitaciho procesu. Je mozné, Ze nékteré prvky jsou po$kozené;
zkontrolujte je a pfipadné je vymeérite; jestlize na zafizeni nebyly provedené Zadné
zmény, je hutné znovu spustit proces pro nadteni prisluSenstvi.

2 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
2 bliknuti

Reakce nékteré fotoburiky.

Na zagatku chodu zafizeni, jedna nebo nékalik fotobunék nevydalo povoleni k
uvedeni zafizeni do chodu, zkontrolujte jestli se v draze brany nevyskytly néjaké
prekaZky. Jedna se o normalni stav v pfipadé, Ze se béhem chodu zafizeni skute¢né
vyskytla v draze brany néjaké prekazka.

3 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
3 bliknuti

Reakce omezovace
,Sily motoru®

Bé&hem chodu se brana dostala do mista,
kde je vyssi Uroveri mechanického tfeni;
Zjistéte pficinu.

4 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
4 bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na zacatku nebo béhem chodu zafizeni doSlo k reakci vstupu STOP;
Zjistéte pficinu.

5 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
5 bliknuti

Chyba v internich
parametrech elektronické
fidici jednotky

Pockeijte alespori 30 sekund a zkuste znovu zadat pfikaz;
jestliZze tento stav pfetrvava, je mozné, Ze doslo k zavazné poruse
a bude nutné vyménit elektronickou kartu.

6 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
6 bliknuti

Byl prekroc¢en maximalni
pocet pracovnich cykll
za hadinu

Pockejte nékolik minut, dokud se omezovac pracovnich cykl( nevrati
zpét pod maximalni povolenou Uroven.

7 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy
7 bliknuti

Chyba v internich
elektrickych obvodech

Odpojte na nékolik sekund v8echny napajeci obvady a pak znovu zkuste
vydat pfikaz; jestlize stav pfetrvava, je mozné, ze doslo k zavazné poruse
a bude nutné vyménit elektronickou kartu.

8 bliknuti
pauza v délce 1 sekundy

\ 8 bliknuti

Byl vydan pfikaz, ktery
znemoZiuje provedeni

dal$ich pfikazd

Zjistéte o jaky typ stale aktivovaného pfikazu se jedna; napfiklad by se mohlo
jednat o pfikaz vydany ¢asovacim zafizenim,
které je pfipojené ke vstupu ,otevrit".

/7.7.2) Signalizace Fidici jednotky

Na Fidici jednotce pohnu ROBUS je umisté&no nékolik LED diod,
kazda z nich je schopna vydavat pfislusnou signalizaci,

a to jak béhem normalniho provozu, tak i v pfipadech,

kdy doslo k néjakému neobvyklému stavu.

JAN

Tabulka 20: LED diody u svorek Fidici jednotky
LED dioda BLUEBUS Pri¢ina OPATRENI
Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena; zkontrolujte jestli nedoslo k reakci
Nesviti Neobvykly stav pojistek; v takovém pfipadé nejprve zjistéte pficinu zavady a pak pojistky
vymeéte za nové, se stejnymi parametry.
Doslo k zavaznému neobvyklému stavu; zkuste na nékalik sekund fidici jednotku
Sviti Zavazny neobvykly stav vypnout; jestlize tento stav pietrvava i nadale, doslo k poruge a bude nutné

vymenit elektronickou kartu.

Jedno bliknuti za sekundu | V8echno je v pofadku

Normalni provozni reZim fidici jednotky.

2 kratka bliknuti

Doslo ke zméné stavu
na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipadé, Ze doslo k néjaké zméné stavu na jednom ze
vstupl: OPEN, STOF, k reakci fotobunék nebo byl pouZity radiovy dalk. ovladaé.

Nékolik bliknuti oddélenych
jednosekundovou pauzou

Rizné

Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazného majaku; viz tabulka 19.

LED dioda STOP

Pficina

OPATRENi

Nesviti Reakce vstupu STOP Zkontrolujte prislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

Sviti VSechno je v pofadku Vstup STOP je aktivni.

LED dioda P.P. Pfigina OPATRENI

Nesviti V3echno je v pofadku Vstup P.P. neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu P.P. Jedna se o normalni stav, jestlize je skutecné aktivni pfisluSenstvi pfipojené ke vstupu P.P.

LED dioda OPEN-OTEVRIT | Pfigina

OPATRENi

Nesviti

VSechno je v pofadku

Vstup OPEN - OTEVRIT neni aktivni.

Sviti

Reakce vstupu OPEN-OTEVRIT | Jedna se o nom, stav, jestlize je skutegné aktivni prisludenstvi pfipojené ke vstupu OPEN-OTEVRIT,

LED dioda CLOSE - ZAVRIT | Pfiéina

OPATRENI

Nesviti

VSechno je v pofadku

Vstup CLOSE - ZAVRIT neni aktivni.

k Sviti

Reakce vstupu CLOSE - ZAVRIT | Jedna se o norm. stav, jestlize je skuteénd aktivni plislusenstvi pfipojené ke vstupu CLOSE-ZAVRI’T./
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Tabulka 21: LED diody u tlaéitek fidici jednotky

LED dioda L1 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Automatické zavirani“ neni aktivovana.
Sviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Automatické zavirani* je aktivovana.
e Probiha programovani funkci
Blika e Jestlize blika spoleéné s L2 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nadteni pfislusenstvi
(viz kapitol ,4.3 Nacteni pfisluSenstvi®).
LED dioda L2 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po Foto" neni aktivovana.
Sviti Béhem normalnihe provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po Foto* je aktivovana.
e Probiha programovani funkci
Blika o JestliZze blika spolecné s L1 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi
(viz kapitola ,4.3 Nacteni pfislusenstvi®).
LED dioda L3 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,VZdy zavfit* neni aktivovana.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,VZdy zavfit" je aktivovana.
e Probiha programovani funkci
Blika e Jestlize blika spolecné s L4 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany
(viz kapitola ,4.4 Nacteni délky kfidla brany®).
LED dioda L4 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Stand-by“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Stand-by" je aktivovana.
@ Probiha programovani funkci
Blika e Jestlize blika spoleéné s L3 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany
(viz kapitola ,4.4 Nacteni délky kfidla brany*).
LED dioda L5 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Prudky rozjezd" neni aktivovana.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Prudky rozjezd” je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci.
LED dioda L6 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Blikani pfed uvedenim do chodu” neni aktivovana.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Blikani pFed uvedenim do chodu” je aktivovana.
Blika Probiha programaovani funkci.
LED dioda L7 Popis
Nesviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje zavieni brany.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup CLOSE — ZAVRIT aktivuje Sasteéné otevieni brany.
Blika Probiha programovani funkei.
LED dioda L8 Popis
Nesviti Bé&hem normalniho provozu signalizuje, Ze ROBUS je nakonfigurovany jako pohon Master.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze ROBUS je nakonfigurovany jako pohon Slave.

& Blika

Probiha programovani funkci.

K?.S) Prislusenstvi

K pahonu ROBUS se vyrabi nasledujici volitelné pfislusenstvi:

e SMXI nebo SMXIS: pfijimac radiového signalu, pracuje na frekvenci 433,92 MHz s digitalnim kédovanim,
tj. s plovoucim kédem (obr. 30)

e PS124 zalozni baterie 24V - 1,2Ah se zabudovanou nabije¢kou baterie (obr. 31).

o SOLEMYO systém pro napajeni solarni energii (pfi instalaci a zapojeni postupuijte podle instrukci pfiloZenych k tomuto systému)

&
\
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8) Technické parametry

parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (= 5°C).

/Za Ucelem zlepSovani svych vyrobku si spoleénost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez predchoziho
upozomeni jejich technické parametry, pficemz bude zachovana jejich funkcnost a uréené pouziti. VSechny uvedené technické

~

& para ROB

Typ modelu RB400 RB600 / RB600P | RB1000 / RB1000P RB250HS RB500HS

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohen, uréeny pro automatizaci privatnich posuvnych bran,
vybaveny kontrolni elektronickou fidici jednotkou.

Pastorek Z15m4 Z15m4 Z15m4 Z15m4 Z18m4

Maximalni frekvence
pracovnich cykld

{pfi nominalnim krouticim
momentu)

80 cykld/den (Fidici
jednotka omezuje
pocet prac. cyklu
na max. povoleny
pocet stanoveny
podle tabulky 2)

100 cyklo/den (Fidici
jednotka omezuje
podet prac. cykla
na max. povoleny
pocet stanoveny
podle tabulky 2)

150 cyklG/den (Fidici
jednotka omezuje
podet prac. cyklu
na max. povoleny
pocet stanoveny
podle tabulky 2)

80 cykli/den (Fidici
jednotka omezuje
pocet prac. cyklu
na max. povoleny
pocet stanoveny
podle tabulky 2)

150 cykld/den (Fidici
jednotka omezuje
pacet prac. cykld
na max. povoleny
pocet stanoveny
padle tabulky 2)

Maximalni délka nepretrzitého
provozu (pfi nominalnim
krouticim momentu)

7 minut (fidici jed-
notka omezuje
délku nepretrzitéhag
provozu na max.
hodnotu stanove-
nou podle tab. 2)

7 minut (fidici jed-
notka omezuje
délku nepfretrZitého
provozu na max.
hodnotu stanove-
nou podle tab. 2)

5 minut (fidici jed-
notka omezuje
délku nepretrzitého
provozu na max.
hodnotu stanove-
nou podle tab. 2)

6 minut (fidici jed-
notka omezuje
délku nepfetrZitéhol
provozu na max.
hodnotu stanove-
nou podle tab. 2)

6 minut (Fidici jed-
notka omezuje

délku nepfetrZitéhg
provozu na max.
hodnotu stanove-
nou padle tab. 2)

Omezeni pouziti

ROBUS je schopny pohanét brany o hmotnosti a délce kfidla v souladu s omezenimi uvedenymi v tab. 2.

Zivotnost

Predpokladana Zivotnost v rozsahu mezi 20 000 az 250 000 prac. cykly, podle podminek uvedenych v tab. 2.

Napajeni

230Vac (+10% -15%) 50/60Hz.

Max. pfikon pfi rozjezdu [a od-
povidajici hodnota v ampérech]

330W [2A]
[3.9A model V1]

515W [2.5A]
[4.8A model /V1]

450W [2.3A]
[4.4A model V1]

330W [2A]
[3.9A model V1]

330W [2.5A]
[4.8A model AV/1]

Izola¢ni tfida

1 (je nutné bezpecnostni uzemnéni)

Nouzové napajeni

S volitelnym pfislusenstvim PS124

Vystup pro vystrazny majak

Pro 2 vystrazné majaky LUCYB (Zarovka 12 V, 21 W)

Vystup S.C.A.

Pro 1 signalizaéni Zarovku 24 V maximalné 4 W

(vystupni napéti mize byt proménlivé v rozsahu -30 az + 50% a mize ovladat i mala relé)

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BLUEBUS

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ; v rezimu
automatického nacteni (zména stavu vii¢i konfiguraci uloZené do paméti vyvola prikaz ,STOP*)
Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem P.P.)

Vstup APRE-OTEVRIT

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem OPEN-OTEVRIT)

Vstup CHIUDE-ZAVRIT

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem CLOSE-ZAVRIT)

Slot pro pfijimac

Konektor SM pro pfijimage SMXI, SMXIS

Vstup pro ANTENU

52Q pro kabel typu RG58 nebo obdobny

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci (viz tabulky 5 a 7)

Funkce s automatickym
naétenim

Automatické naéteni pfisluSenstvi pfipojeneho k vystupu BLUEBUS
Automaticke nacteni pfislusenstvi typu ,STOP” (spinaci kontakty NA,
rozpinaci kontakty NC nebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ)
Automatické nacteni délky kridla brany a vypodet bod(,

ve kterych dochazi ke zpomaleni rychlosti posuvu, a vypocet bodu pro &asteéné otevieni.

Pouziti v silné kyselém, slaném
anebo vybusném prostredi

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Provozni teploty
-20°C az + 50°C
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Instrukce a bezpeénostni upozornéni urcena pro uzivatele prevodového pohonu ROBUS

e Piedtim, nez poprvé pouZijete automatizaéni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a vénujte
nékolik minut cetbé tohoto manualu — instrukcim a upozornénim pro uzivatele, kieré Vam technik predal. Uschovejte tento manual
pro pfipad, Ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnaosti a pro pfipadného nového majitele této automatizacni techniky.

e Vase automatizaéni technika je strojni zafizeni, které presné provadi Vase pfikazy; jeho pouZiti bez pfedchoziho poudeni anebo
nevhodné pouziti jej mize udinit nebezpeénym: neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu pokud se v jejim akénim radiu nachazeji
osoby, zvifata nebo pfedméty.

o Déti: automatizaéni technika zajistuje vysoky stuper bezpeénosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni zafizeni do chodu
pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo predméty a zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné a bezpeéné uvedeni
do chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatizaéni techniky a aby nedoslo
k nechténému uvedeni automatizacni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

o Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatiza&ni technika reaguje neobvyklym zplisobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického
napajeni a manualné ho odblokujte. NepokousSejte se sami o néjakou opravu, ale vyZadejte si zasah Vaseho technika, kiery provedl
instalaci; mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani pfevodového pohonu podle instrukci uvedenych nize, bude zafizeni fungo-
vat jako by brana nebo vrata nebyla opatfena automatizacni technikou.

o Udrzba: Tak jako kazdé strojni zafizeni i Vage automatizaéni technika vyzaduje pravidelnou tidrzbu, aby mohla fungovat co nejdéle a
naprosto bezpeéné. Dohodnéte si s Vasim technikem, ktery provedl instalaci automatizaéni techniky, éasovy harmanogram pravidelné
Gdrzby; Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésicd pfi béZném pouzivani zafizeni v ob&anské bytové vystavbé, ale tato
frekvence se muze lisit v zavislosti na intenzité pouzivani. Jakakoli kontrola, idrzba nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifiko-
vanym technikem.

o | kdyZ se budete domnivat, Ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry a nastaveni automa-
tiza¢ni techniky: odpovédnost nese VVas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.

e Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a dokumentace je uchova-
vana majitelem zafizeni. Jediné innosti, které mizZete na zafizeni provadét a které Vam soucasné doporucujeme je pravidelné ocisténi
sklicek fotobunék a odstrariovani listi nebo kaminku, které by mohly omezovat chod automatizacnf techniky. Abyste zabranili situaci,
kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak pfedtim, nez zacnéte provadét ¢isténi, nezapomerite automatizaéni techniku odblokovat
(podle nize uvedenych instrukci); pfi €isténi pouZivejte pouze hadfik mimé navihéeny ve vodeé.

o Likvidace: Po uplynuti Zivotnosti automatizacni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym
personalem a Ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

e V pfipadé zavady nebo pfi preruseni dodavky elektrické energie: béhem cekani na zasah Vaseho technika anebo na obnoveni
dodavky elektrické energie, v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mize byt zafizeni ovladano, jako by brana nebo vrata
nebyla vybavena automatizacni technikou. Aby bylo mozné zafizeni ovladat manuainé je nutné provést manualni odblokovani: této
operaci, ktera je jedinou, kterou mlze provadét uzivatel automatizaéni techniky, byla spole¢nosti Nice vénovana zvlastni pozornost,
aby byla vZdy zajisténa maximalni snadnost jejiho provedeni, bez nutnosti pouZivat n&jaké nafadi a bez potfeby se fyzicky namahat.
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Odblokovani a rucni ovladani: pfed provedenim této operace dejte pozor na skutecnost, Ze odblokovani je mozné provadét
pouze tehdy, je-li kiidlo brany v klidu.

1. Odsurite kole¢ko, které zakryva zamek.

2, Zastrcte kli¢ a otacejte s nim ve sméru
hodinovych rugicek.

4, Manipulujte ruéné s kfidlem brany.

Zablokovani: provadéjte v opacném sledu vySe popsané ginnosti.

Ovladani zafizeni s deaktivovanymi bezpeénostnimi prvky: v pfipadé Ze by bezpe&nostni prvky, kterymi je brana vybavena,
nefungovaly spravnym zplsobem, je mozné, i za takovych okolnosti, branu ovladat.

o VVydejte pfikaz, ktery uvede branu do chodu (prostfednictvim dalkového avladace, kli¢oveho pfepinade, atd.), jestlize je
viech-
no v pofadku, brana se otevfe anebo zavie béZznym zplsobem; v opaéném pfipadé vystrazny majak nékolikrat blikne a brana
zlstane v klidu (pocet bliknuti vystraZného majaku zavisi na pric¢ing, kvuli které se zafizeni nemuze uvést do chodu).

e V takovém pfipadé je nutné do tfi sekund jesté jednou vydat stejny piikaz a ponechat jej aktivovany.

® Asi po 2 sek. se uvede brana do chodu v provoznim rezimu ,v pfitomnosti obsluhy®, to znamena, Ze dokud bude prikaz
aktivavany bude se brana i nadale posouvat; jakmile bude pfikaz ukon&en, brana se zastavi.

Vyména baterii v dalkovém ovladaci: jestlize se Vam zda, Ze Vas dalkovy ovladac po urcité dobé hare funguje anebo prestal
fungovat Uplné, mohlo by to byt jednodude zplsobeno vybitim baterie (podle frekvence pouZivani maze byt Zivotnost baterie od
nékalika mésicl az po dobu delsi neZ jeden rok). MuZete si toho vimnout podle toho, Ze kontrolka, ktera potvrzuje vysilani
signalu sviti jen slabé anebo se nerozsviti viibec, pfipadné se rozsviti jenom na kratkou dobu. Pfedtim, nez se obratite na
technika zkuste vymenit baterii, pouzijte baterii z funkéniho dalkového ovladace: jestlize to bylo pfiinou Spatneho fungovani bude
stadit, kdyz baterii vyménite za novou, stejného typu.

Baterie obsahuiji latky, které znelistuji zivotni prostfedi: nevyhazujte je proto do komunalniho odpadu a postupuijte v souladu s
mistné platnymi pFedpisy.
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ES PROHLASENi O SHODE
a prohlaseni o zabudovani "netplného strojniho zafizeni"
Prohlageni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ ES (MD) pfiloha Il., ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu, ktery je archivovany v sidle spoleénosti Nice s.p.a.,
konkretnée se jedna o posledni revizi dokumentu, kiera byla k dispozici v dobée vydani tohoto havodu. Text prohlaseni o shodg je z
liskarskych diivodd typograficky upraven. Kopii originalniho prohladeni si miiZete vyZzadat u spole¢nosti Nice S.p.a. (Treviso) Italie.

Cislo: 210/ROBUS Revize: 7 Jazyk: IT

Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.l. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalie

Osoba opravnéna k vypracovani

technické dokumentace: NICE s.p.a.

Druh vyrobku: Elektromechanicky prevodovy pohon se zabudovanou fidici jednotkou

Modely: RB600/A, RB600P/A, RB1000/A, RB1000P/A, RB400/A, RUN1500/A, RB250HS, RB500HS
PfislusSenstvi: Pfijimac radiového signalu mod. SMXI, SMXIS; zalozni baterie PS124

NiZe podepsany Mauro Sordini ve funkci generalnino managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vySe uvedeny vyrobek
spliuje poZadavky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

e Smérnice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani pravnich predpisti
¢lenskych statd tykajicich se elekiromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS, podle nasledujicich
harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Kromé toho vyrobek odpovida poZzadavkim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na "neulplna strojni
zafizeni™:

e Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kv&tna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné
smérnice 95/16/ES (prepracované znéni).

e Prohlasujeme, Ze pfislusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s prilohou VII B smérnice 2006/42/ES a ze byly
respektovany nasledujici zakladni pozadavky: 1.1- 1.1.2- 1.1.3-1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.56.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

e VVyrobce se zavazuje, ze kompetentnim organtm jednotlivych statd preda na zakladé opravnéného pozadavku pfislugné
informace o “nelplném strojnim zafizeni”, pficemz si vyhrazuje narok na o3etfeni vlastnich autorskych prav.

e Pokud je "nelplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiZz Uredni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v tomto
prohlaseni, je importér povinen pfilozit k tomuto prohlaseni prislusny preklad.

e Upozorfiujeme, Ze " nelplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni strojni zafizeni,
jehoZ bude souéasti, prohlaseno jako shodné v souladu s poZzadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Dale vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011,
EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Vyrobek spliuje v ¢aste€ném rozsahu pozadavky, aplikovatelném na tento vyrobek, nasledujicich norem:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009

Oderzo, 7. kvétna 2015

Ing. Mauro Sordini
(ger]gréjr;i marager)
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